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 6 چکیده

یکی از راهکارهای افزایش راندمان تولید نیشکککر، کاهش یککایدا  در مراخل م ترد برداشککل و تولید نیشکککر اسککلی     بررسککی       7 

شکر  سلی ریزش نی از زیر الواتور دروگر نی سمتهای م ترد، و غیره ا سب، ریزش در ق شامل برش نامنا شینی  شل ما یایدا  خین بردا 8 

یایدا  ریزش نی در خین ب سلی لذا در این تحقی ،مهمترین ب ش  شینی ا شل ما کاهش ریزش قرمه ها در الواتور دروگر  هدف با ردا 9 
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وجود  چشمگیری تفاو  الواتور مدمولی و تغییر داده شده یایدا  آوری شده بینوزن یایدا  جمع از خاصل نتایج انجام گرفلی     14 
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ABSTRACT 25 

     Considering the importance of sugarcane in sugarcane cultivation and industry as well as increasing the 26 

efficiency of sugarcane production and harvesting with the least waste, and considering that in the harvesting 27 

of a machine there is a series of waste related to various parts of the sugar cane machine, one of which is the 28 

fall Straw is under the auspices of the device. Therefore, a research was conducted to reduce the losses in 29 

elevator Sugar Reaper. In this regard, the length of Elevator sugar cane was added to the size of 50 cm and the 30 

amount of waste was compared with the standard sample. The experiment was conducted in a randomized 31 

complete block design with two treatments and three replications. The treatments were as follows: a) 32 

Sugarcane retrieval with Standard Elevator; and 2) Sugarcane recipe with elevator, which was completely 33 
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randomized with three 18-tonne basket for this purpose, and an edge for measuring lesions on it was installed. 34 

According to the results of the weight of the collected waste, there is a significant difference between the 35 

conventional and modified auxiliary waste. 36 

Keywords: waste, elevator, sugar cane harvester 37 

 38 مقدمه -1

 39 کنندگی شیرین خاصیل با اسل ای فرآورده ساکارز .باشند می) شکر(ساکارز کنندهتامین  منابع از و گیاهی ارزش با محصول دو چغندر و نیشکر

 40 مصرف داروئی مواد و ها غذاها، نوشیدنی از وسیدی در ید افزودنی یا دهنده تشکیل اجزاء عنوان به تا دهد می را امکان این که بالا نگهداری قابریل و

 41 در نیشکر از شده تولید شکر کل میزان اخیر سال10 که ظرف  بطوری داشته افزایش چغندرقتد به نس ل نیشکر از شکر تولید اخیر سالهای دری گردد

 42 .اسل شده داده نشان چغندرقند و نیشکر از شکر تولید 1 شکل در .اسل یافته افزایش درصد61 به درصد 12 از جهان

 43 
Figure 1. Production of sugarcane and sugar beet 44 

 45 چغندرقند و نیشکر از شکر تولید - 1 شکل

 46 عمریا  م ترد، از ماشینهای استفاده و برداشل هایروشی شود می برداشل س ز و برگها سوختن روش دو به نیشکر محصول کری  ور به

 47 میزان خداکثر به بستگی قندی یایدا  .شودمی تقسیم مکانیزه برداشل -3 مکانیزه نیمه برداشل -2 مکانیزه غیر برداشل -1دسته: سه به برداشل

این از  .باشد می غیرممکن مزرعه یک درنظری  راندمان به گرددی دستیابی تولیدی استحصال عوامل کریه شدن فراهم درصور  میتواند کهدارد  قندی 48 

 49  .اسل شده داده نشان 2 شکل در که استاندارد راندمان با اسل برابر که شود می برده بکار یایدا  تدرید جهل ق ول قابل راندمان مفهوم رو

 50 
Figure 2. Acceptable efficiency 51 

 52 راندمان قابل قبول – 2 شکل

 53 :(Almasi.,1316) نمود زیراشاره هبطار به میتوان خلاصه بطور . گردد می ا لاق واقدی راندمان و ق ول قابل راندمان بین اختلاف به مدمولاً یایدا 

 54 ( واقدی راندمان-ق ول قابل راندمان=یایدا  )

 55 تنظیم و مزرعه شرایط محصول، ویدیل با ارت اط در را دروگر ماشین کار کیفیل میتواند که اسل فاکتورهایی مهمترین از یکی یایدا  محاس ه

 56 شرایط برای ماشین که چرا نمیشود گذاشته ماشین خساب مزرعه به زمین نامناسب شرایط و محصول اثرخوابیدگی در اتلاف .کند ارزیابی دروگر

 57 (Dick et al.,1995 ). اسل زیاد مدمولاًبسیار نشده تنظیم درسل دروگر با درو در یایدا  .اسل شده ساخته و  راخی زمین، و محصول استاندارد
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 58 ها این بر افزون .شدنمی آوری جمع زمین روی از متأسفانه که افتد می فرو هاساقه از توجهی قابل تدداد دروگر، دستگاه با عمریا  برداشل هنگام

 59 تنظیم اصولاً .گردندمی ناپذیر ج ران ایجاد یایدا  و نیشکر هایساقه در آسیب بروز باعث هم دروگر بر کد تنظیم عدم و شده، کنده هایتیغه

 60 کم یایدا  با و ایافی مواد از عاری و تمیز محصولی و خوب نس تاً بازده ارائه یمن بتواند دستگاه که گرفته صور  موقدی دروگر مناسب و صحیح

 61 اسل دروگرها از استفاده در یروری بسیار اقداما  از و مهم بسیار آن تش یص و دروگر م ترد هایب ش در یایدا  درسل ت مین .دهد بدسل نی

نقاط اصری ایجاد  4نیشکر، در شکل  دروگر یک م ترد قسمتهای 3 شکل در .شودمی ممکن آن های قسمل و نیشکر دروگر کامل شناخل با که 62 

 63 .اسل شده داده نشان مکانیزه برداشل در دروگر م ترد های قسمل برگشل قابل غیر یایدا   5شکل یایدا  در دروگر نیشکر و در

 64 

 65 
Figure 3. Different parts of sugarcane harvester 66 

 67 : قسمت های مختلف دروگر نیشکر 3شکل 

 68 
Figure 4. The main points of waste generation in a sugarcane harvester 69 

 70 در یک دروگر نیشکرنقاط اصلی ایجاد ضایعات  :  4شکل
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 71 
Figure 5. The main points of waste generation in a sugarcane harvester 72 

 73 مکانیزه برداشت در دروگر مختلف قسمتهای برگشت قابل غیر ضایعات :  5شکل

 74 و بوده ب ار ماشین آن محرکه نیروی و متر 26 دروگر این  ول .شد ساخته رولند نام به ش صی توسط 1890 سال در نیشکر دروگر ن ستین 

 75 برداشل در که ه شدداد انجام نیشکر برداشل م ترد روشهای روی بر کارون صندل و کشل در تحقیقی .کرد  می برداشل قد تمام صور  به را نیشکر

 76 کوبیده و پشته ها روی دستگاهها مرور و ع ور( پشته ها  ارتفاع شدن کوتاهتر عرل به برداشل، بدد به دوم درسالهای نیشکر یایدا  نیشکر، مکانیزه

 77 برداشل و مدایب مزایادر بررسی  ی(Azizy ., 1369)اسل یافته کاهش ای ملاخظه قابل مقدار به بر، کد تیغه های آمدن پایین تر و پشته ها شدن

 78 در (یRozerf et al., 1995) بود سوخته برداشل از زیادتر اندبرداشل شده س ز صور  به که مزارعی در هکتار در نیشکر یایدا  شد مشاهده س ز

 79 خاک خیزیخاصل که شد رسیده نتیجه آن به ارزیابی و خاک بیولوژیکی و شیمیایی خواص بر وسوخته س ز برداشل سیستمهای اثر روی بر تحقیقی

 80 شرایط بر اثر و خاک خصوصیا  بر نیشکر برداشل ترافیک و موقدیل اثردر تحقیقی (ی Rosinei et al.,2012) اسل سوخته از بیشتر س ز نیشکر در

 Braunack 81) دارد  مستقیم اثر محصول عمرکرد کاهش بر تردد موقدیل و ترافیک که رسیده نتیجه این به و هشد بررسی استرالیا کوئیزلند در محیطی

et al, 2006) 82 باو ارزیابی آن نتیجه گرفته شد  جان ی صنایع و نیشکر توسده شرکل واخدهای در نیشکر مکانیزه برداشل یایدا  مقداردر بررسی ی 

اندازه  روش تحقیقی در همچنین( Nejadmaleki, 1378)داد  کاهش مقدار یایدا  را توان می دروگر فن اولیه سرعل تنظیما  و زراعی شرایط اصلاح 83 

رو در این تحقی  و در  این ی از(Shirali, 1385) ندکرد بررسی را آن کاهش راههای و برداشل هنگام نیشکر یایدا  مؤثر در ایجاد عوامل و گیری 84 

راههای کاهش یایدا  دروگر نیشکر، الواتور یکی از قسمتهایی دروگر نیشکر که هنگام بارگیری یایدا  بالایی دارد مورد بررسی قرار می  راستای 85 

 86 .گیرد

 87 

 88 هامواد و روش -2

در قسمتهای م ترد دستگاه نشان داده شده اسل ، یکی از این قسمتها  نشان داده شده یایدا  نی در دروگر نیشکر 5همانطور که در شکل   89 

از زیر الواتور به زمین می  ریزش نی از زیر الواتور دستگاه می باشد که که تددادی از نی های چاپر شده همراه تراک الواتور و زنجیر برگشل شده و 90 

 91  با توجه به صور( که در این 6نتی متر ایافه و روی دستگاه نصب گردید )شکل شماره سا 50، لذا بدین منظور دن اله الواتور دستگاه به اندازه ریزد

گیرد و مقداری شیب آن در انتها کم شده لذا نی های خارج شده کمتر و در صور  اینکه هنگام بارگیری الواتور دقیقاً در وسط س د خمل نی قرار می 92 

 93 وجود نی به داخل س د خمل نی ری ته می شود ی

( 6)شکل دیل ه ساخته و نصب گرد یدستگاه س د خمل ن کیدو  رف  ی، برا یریالواتور دستگاه هنگام بار گ ریاز ز دا ییا یریاندازه گ یبرا       94 

 95 کنواخلیها سرپا ، با تراکم  ین یو تمام کنواخلیو  دسلکی رح مزارع مناسب را انت اب کرده مزرعه انت اب شده از نظر محصول کاملاً  یق ل اجرا
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جمع شده در ل ه س د مورد نظر  ین زانیانت اب شدند و بدد از برداشل هر کدام از واخدها م یهکتار 2در هر مزرعه هرکدام  شیآزما یواخدهای بود 96 

 97 و وزن شدی یجمع آور

 98 

Figure 6. A- Elevator machine after making changes B-Piece added to the device elevator  99 

 100 قطعه اضافه شده به الواتور دستگاه -الواتور دستگاه بعد از انجام تغییرات ب -الف : 6شکل 

 101 

Figure 7. Loading elevator after the change 102 

 103 : نحوه بارگیری الواتور بعد از تغییر ) دقیقا ً نی در وسط سبد ریخته می شود( 7شکل 

   104 

Figure 8. Making and installing the edge on the basket of straw. 105 

 106 .: ساخت و نصب لبه روی سبد حمل نی 8شکل
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 107  گیرینتیجه -3

و نوع دروگر استاندارد آمده اسلی بدد از مقایسه نتایج بین برداشل با د 1مجموع وزن یایدا  جمع آوری شده در داخل ل ه س د در جدول شماره  108 

تدمیم آن  ه از آزمایش فوق وو الواتور تغییر داده شده اختلاف مدنی داری بین دو نوع دروگر در یایدا  الواتور آنها مشاهده شدی با نتایج بدسل آمد 109 

هکتار برداشل سالیانه  10000آید که با توجه به اختلاف بدسل آمده و محاس ه آن برای خدود بدسل می 2برای هر هکتار نتایج جدول شماره  110 

 111 های تغییرا ، سوددهی نیز داردی کشل و صندتهای نیشکری صرفه اقتصادی بالایی دارد، که علاوه بر ج ران هزینه

 112 

 113 برای درو هر ردیف نی kgضایعات الواتور جمع آوری شده در داخل لبه سبد برحسب  : وزن میزان 1جدول 

Table 1. Weight of the waste collected in the basket edge for each row of cane  114 

 هاروستر تغییر داده شده هاروستر استاندارد تکرار/ تیمار

 8 25 تکرار یک

 9 23.5 تکرار دو

 12 42 تکرار سه

 115 

 kg/ha  116: وزن میزان ضایعات الواتور جمع آوری شده در داخل لبه سبد برحسب  2جدول 

Table 2. Weight of the waste collected in the basket edge kg/ha. 117 

هاروستر  تکرار/ تیمار

 استاندارد

هاروستر تغییر داده 

 شده  

 اختلاف 

 365.5 172 537.5 تکرار یک

 311.75 193.5 505.25 تکرار دو

 645 258 903 تکرار سه

ه عری رغم زیاد بودن عوامل موثر بر مقدار و نوع یایدا  مرخره برداشل نیشکر، ریزش نی در مرخره انتقال با اصلاح الواتور و قطدا  وابست      118 

برداشل یدنی برداشل نی سوخته و کاهش قابل ملاخظه ای در مقدار ریزش قرمه های بریده شده مشاهده شدی این مقدار کاهش وابسته به نوع  119 

 120 برداشل س ز کمی تغییر می کندی

 121 

 122 و تشکر تقدیر -4

 123 که در انجام این  رح مشارکل داشته اندی 1با تشکر از همکاران گرامی در کشل و صندل خکیم فارابی خوزستان

                                                           
 (06133135127، فاکس  06133135130آبادانی ترفن  -هوازاجاده  35کشل و صندل خکیم فارابی خوزستان، کیرومتر ) 1
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