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 چکیده

های سوزن ،تعیین هزینه سنتی یزنروش سوزنزنی دستگاه ماشین دوخت با بررسی مقایسه روش سوزنمطالعه حاضر با هدف 

بندی در روش سنتی و ماشین دوخت و بررسی میزان ضایعات ریزش برگ در روش سنتی و دستگاه ماشین زنی و جور و دسته

متر(،  3و  5/2، 2، 5/1سطح ) 4کارگیری سه عامل طول نخ در تصادفی با به کاملاًدر قالب آزمایش فاکتوریل بر پایه طرح دوخت 

و 2، چین1سطح )چین 3های مختلف برداشت در و پهنک برگ( و چین دم برگو بین  دم برگمحل دوخت در دو سطح )

زنی های کارگری برای سوزنهزینهاز زمان و  اندعبارتمورد بررسی  برگ خریدهایتیمار و در سه تکرار اجرا شد.  24( با 3چین

های کارگری ، میزان ریزش برگ و میانگین قیمت توتون بودند. تجزیه واریانس نشان داد که زمان و هزینهبندیو دستهو جور 

آماری ها از نظر های مختلف برداشت قرار گرفته و اختلاف آناثر طول نخ و چین تأثیربندی تحت زنی و جور و دستهبرای سوزن

 3دار بود. همچنین مقایسه میانگین اثرات متقابل طول نخ در محل دوخت در چین نیز نشان داد که طول نخ درصد معنی 1در سطح 

زنی به خود اختصاص داد. و پهنک در چین سوم کمترین زمان و هزینه کارگری برای سوزن  دم برگمتری و محل دوخت بین 

زنی سنتی و ماشین دوخت نتایج نشان داد ها بیشتر بود. در مقایسه روش سوزننسبت به سایر چینمیانگین قیمت توتون در چین دوم 

صد ریزش برگ ماشین دوخت بیشتر از . درباشدمیبرابر ماشین دوخت  5زنی و هزینه کارگری روش سنتی حدود زمان سوزن

 از ماشین دوخت بود. آوری شده نیز در روش سنتی بیشترسنتی بود. میانگین قیمت توتون عمل
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 مقدمه و هدف
شود. ساله کاشته میصورت یککه به باشدمی( 2n-28آلوتتراپلویید ) زمینیتوتون گیاهی صنعتی و تدخینی، از تیره سیب

هایی که روز خنثی هستند، نیز وجود دارند های طول روز بلند و حتی واریته، اما واریتهباشدمیتوتون یک گیاه طول روز کوتاه 

نواع مختلف توتون قطر و ارتفاع ساقه متفاوت و متر است. در ا 2تا  1(. ساقه توتون علفی و ارتفاع آن معمولاً بین 1371فر، )آهی

 (.1374رنگ آن از سبز تا مایل به زرد متغیر است )خدابنده، 

عملکرد توتون  ,طبق آخرین گزارش فائو کهطوریبهمحصولات  تجاری در سطح جهان است.   ترینمهماین گیاه زراعی از 

نقش مهمی دراقتصاد کشاورزی کشورهای  تواندمیدر هکتار رسیده است.  بنابراین  کیلوگرممتوسط در جهان به  طوربه

که در سال  باشدخاص از مناطق مستعد کشت توتون میتولیدکننده داشته باشد.  نواحی شمالی ایران به علت شرایط اقلیمی 

کاشت، (. FAO 2010ده است )تن رسی 14145ن به و میزان تولید برگ خشک آهکتار  9586سطح زیر کشت آن به 2010

های کاشت همه ساله با مشکلاتی همراه ای از جمله کمبود کارگر و افزایش هزینهآوری توتون به دلایل عدیدهبرداشت و عمل

کاران اشتیاقی به کشت توتون نسبت به سایر محصولات نشان نداده و یا اشتیاق های تولید، توتونافزایش هزینه به علتاست و 

زنی کاری که مستلزم کار زیادی بوده و هزینه بالایی را دارد، مرحله سوزنتوتون یکی از مراحل ( 1370دهند )کیا،شان میکمی ن

-توان مسئله توتونجا که دستمزدها رو به افزایش است، لذا تنها با بالا بردن بهای خرید توتون نمی(. از آن1381است)محسن زاده،

ها زارعین حل نمود. زیرا که بالا رفتن نرخ محصولات دیگر و احتیاج به نیروی کارگری کمتر در آنرا برای کاری و مشکلات آن

دهد که اگر دستمزد کارگری زارع )با اجرای های متعدد نشان میقرار داده است.  بررسی الشعاعتحترا نسبت به توتون، کشت آن

ای، کشت توتون در ساختار سنتی کاری منظور گردد، با هر حساب سادهتوتون( به حساب هزینه اشخود و خانواده وسیلهبهکار 

در یک سقفی توقف خواهد  هرحالبهتواند اثر بنیادی داشته باشد و نخواهد بود و افزایش قیمت توتون نمی صرفهبهمقرون

های وسیع و نیمه مکانیزه و ایجاد کشت های کاهش هزینه، تغییر کشت از حالت سنتی موجود به(. ازجمله راه1365داشت)پاکزاد، 

. جهت اجرای کشت وسیع در واحدهای بزرگ، مشارکت دخانیات با واحدهای کشت و باشدمیهای بزرگ مکانیزه در واحد

)حجتی، باشدمیکاران وخرید توتون ضروری ها در اختیار توتونصنعت، تهیه زمین و امکانات از طرف شرکت و قرار دادن آن

ها بخصوص در مرحله برداشت، هایی جدید جهت کاهش این هزینهنوین کشاورزی و شیوه هایروشاز طرفی استفاده از (. 1372

های تولید )نیروی کارگری، تهیه گونی، کاست و غیره ( را به نحو مطلوب کاهش تواند هزینهتوتون می آوریو عملزنی سوزن

زنی را کاهش داده و در نتیجه موجب تمایل برگ در مزرعه و زمان سوزن داده و میزان صدمات مکانیکی طی مرحله برداشت

کاران و هم شرکت دخانیات تواند هم برای توتونکشاورزان به کشت توتون و همچنین بهبود کیفیت آن شده که این مورد می

 (. لذا لازم است مطالعاتی در این خصوص صورت گیرد. Davis,1999سودمند و اقتصادی باشد)

زنی سنتی کشی و مقایسه آن با روش سوزنزنی و نخ( در بررسی میزان کارایی وسیله جدید سوزن1372یوضات و همکاران )ف

کشی توتون چه از نظر سرعت کار و چه از نظر کاهش زمان و کارگر زنی و نخبه این نتیجه رسیدند که وسیله جدید سوزن

 دهد.برتری چشمگیری نسبت به روش سنتی نشان میکاری و در نتیجه کاهش هزینه توتون موردنیاز
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( دستگاه برداشت اتوماتیک و خودکار برای توتون تیپ ویرجینا در ژاپن ابداع نمودند. تا 1992) 2و یاسونیوا1هاریوزونو      

باید  هابرگون ها و ادوات بکار گرفته شده برای برداشت، قادر به کاهش نیروی کارگری و سختی نبودند چقبل از این ماشین

برداشت اتوماتیک و خودکار که برای برداشت  هایماشینشد. ولی توسط کارگرها با دست چیده و در روی ماشین قرار داده می

متر و  1/2و ارتفاع  75/1و عرض  6/2کرد. ابعاد دستگاه فوق به طول توتون ساخته شده بود به وسیله زنجیر پلاستیکی کار می

های ی است که دارای یک جفت زنجیر است که به دور دندانهصورتبه. مکانیزم کارکرد دستگاه باشدمیتن  1دارای وزن حدود 

ها تر از قسمت پشتی قرار دارند. چرخش زنجیرچرخد. زنجیرهای دستگاه بالاتر از قسمت جلویی ماشین و پایینبرش        می

های رسیده را برداشت و در در قسمت پایین بوته حرکت کرده و    برگها . این زنجیرباشدمیهماهنگ با سرعت حرکت ماشین 

شود. عملکرد در موقع برداشت وارد می هابرگهای این دستگاه این است که آسیب کمتری به ریزد. از مزیتسبد مخصوص می

آوری ل گرمخانه جهت عملهای پوشیده شده به داخهای برداشت شده به وسیله توریهکتار در ساعت است. برگ 2/0دستگاه 

 .شوندمیمنتقل 

شد و در سال درصد از مزارع توتون با وسایل مکانیزه برداشت می 10تنها  1974( گزارش کرد که در سال 1976)3لیلا چیر 

برداشت به استثنای  هایماشینفصل زراعی مرطوب بوده و در نتیجه  1974درصد افزایش یافت. در سال  30این مقدار به 1975

درصد بیشتر از برداشت دستی  10در این حالت  هابرگرا به خوبی برداشت نمودند. خسارت وارده به  هابرگبقیه  برگخاک

های روی بوته کوچک مانده و با سختی فراوان با ماشین فصل زراعی خشک بوده و در نتیجه برگ 1975بوده است. در سال 

 برابر با روش سنتی شد. تقریباًهای فراوان به این نتیجه رسیدند که از نظر هزینه برداشت با ماشین رسیبرداشت شدند و پس از بر

 

 هاروش.مواد و 2

روش سنتی و  دو میانگین قیمت توتون در و برآوردسوزن زنی دستی و ماشینی  هایو هزینهمقایسه زمان این بررسی جهت 

به هدف طرح، از  با توجه .اجرا شدگرگان -کیلومتری جاده بهشهر 15در واقع  تیرتاش مزرعه مرکز تحقیقات و آموزشدر  ماشینی

آزمایش جداگانه،  2 صورتبهاین طرح  تیمار استفاده شد. 24و  تکرار 3تصادفی با  کاملاًدر قالب طرح  یک آزمایش فاکتوریل

محل ، متر  3و  5/2 ، 2، 5/1سطح  شامل  4درنخ طول سه عامل  کارگیریبهبا   زنی با ماشین دوختزنی سنتی و سوزنسوزن

سطح  3دارای برداشت برگ  مختلف هایچینپهنک، و  دم برگو بین  دم برگمحل دوخت سطح  2دوخت روی برگ دارای 

 اجرا درآمد. تکرار بهتیمار در سه  24( با 3و چین  2،چین 1)زمان برداشت به ترتیب چین 

متر جهت کشت بارلی در مرکز تحقیقات و آموزش توتون تیرتاش انتخاب و کلیه  2000برای این منظور زمینی به مساحت 

زنی های مختلف به دو روش سوزنها پس از برداشت در چینمراحل کاشت، داشت و برداشت طبق روال انجام شد و توتون

 اند.کشی شدهمعمولی و با استفاده از ماشین دوخت، نخ

هایی گذاشته شد تا کارگر بتواند گیری شد و نشانهها روی نوار با متر اندازهبتدا اندازه طول نخقبل از شروع به کار دستگاه ا

گذاری شده ردیف کند )کنار هم گذارد( تا دوخته شود و بعد از دوخت کارگر در همان طولی از نوار که علامت دقیقاًرا  هابرگ

ایی که در جنب نوار نقاله سمت چپ نماید)با قیچی ببرد(. با تنظیم یا ریگلاژ ورقههای مورد نظر برش ها را طبق اندازهبتواند نخ

زنی، های توتون از مزرعه به سالن سوزنشود.بعد از حمل برگسوزن که اپراتور قرار دارد محل دوخت روی دمار برگ تعیین می
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توسط دو نفر از روی سینی  هابرگه توسط اپراتور توسط کارگر روی سینی چیده شد و بعد از روشن نمودن دستگا هابرگابتدا 

برداشته شده و روی نوار نقاله کنار یکدیگر مرتب گردیده و نوار آن را جهت به نخ کشیدن به زیر سوزن هدایت گشته و بعد از 

ی به انبار آورو جهت عملده )طول نخ( با قیچی بریده شده و توزین شده های مشخص شدوختن نخ، توسط کارگر در اندازه

آماری  وتحلیلتجزیهبرای .باشدمیاز: قیمت توتون،هزینه کارگری و میزان ریزش برگ  اندعبارتصفات مورد مطالعه منتقل شد. 

ها با آزمون دانکن انجام گرفت. استفاده شد و مقایسه میانگین EXCEL2014و  MSTATCهای کامپیوتری ها از برنامهداده

 گردید. ترسیم EXCEL 214 افزارنرم توسطمربوط  هایشکل

 

 ج و بحثی.نتا3

 درصد برگ ریزش شده دستگاه ماشین دوخت

جدول تجزیه واریانس نشان داد که بین  اثرات متقابل طول نخ در محل دوخت و اثرات متقابل طول نخ در محل دوخت در چین 

درصد  1های مختلف برداشت در سطح نخ در چین های مختلف برداشت و اثرات متقابل طولدرصد و بین اثر چین 5در سطح 

که این تیپ برگ به دلیل اینهای مختلف برداشت نیز چین اول و   پا(. در بین چین1دار آماری وجود دارد )جدولاختلاف معنی

ش بیشتری تری نسبت به چین دوم و سوم دارند، در موقع دوختن در روی ماشین دوخت ریزبرگ دارای بافت ضعیفهای پابرگ

متری در چین دوم و تیمار طول نخ  2را نیز دارا بودند. مقایسه میانگین تیمارهای اثرات طول نخ در چین نیز نشان داد که طول نخ 

(. 3درصد برگ ریزش شده، بیشترین میزان ضایعات را از نظر ریزش برگ دارا بود )جدول 17متری در چین اول با میانگین 3

متری در چین اول از میزان ریزش بیشتری نسبت 3ن بین طول نخ و چین نیز مبین این مطلب است که طول نخ همچنین مقایسه میانگی

های مختلف برداشت نشان (. مقایسه میانگین بین تیمارهای محل دوخت و طول نخ و چین2به سایر تیمارها برخوردار بود )جدول

ین اول بیشترین میزان ریزش را داشت. و از طرف دیگر تیمار طول در چ دم برگمتری در محل دوخت  3داد که تیمار طول نخ 

درصد برگ ریزش شده کمترین میزان ریزش برگ  6/3و پهنک در چین دوم با میانگین  دم برگمتری در محل دوخت بین  3نخ 

 (.4را به خود اختصاص داد )جدول
 

 صفات مورد بررسیطول نخ، محل دوخت و چین بر روی  تأثیر(: تجزیه واریانس 1جدول )

 
nsدار بودن در سطح احتمال پنج و یک درصددار و معنی،*و** به ترتیب غیر معنی 
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 اثر متقابل محل دوخت در چین در ماشین دوخت بارلی تأثیر(: مقایسه میانگین صفات مورد بررسی تحت 2جدول )

 دار در سطح یک در صدحروف مشابه در هر ستون نشان دهنده عدم اختلاف معنی

 

 اثر متقابل طول نخ در چین در دستگاه ماشین دوخت بارلی تأثیر(: مقایسه میانگین صفات مورد بررسی تحت 3جدول)

 صفات

میانگین  طول نخ چین

 قیمت)ریال(

 ریزش برگ

 )درصد(

هزینه کارگری جور 

 بندیو دسته

 (کیلوگرم)ریال بر 

 هزینه کارگری

 زنیسوزن 

 (کیلوگرم)ریال بر 

 زمان جور و

 بندیدسته 

 (کیلوگرم)ثانیه بر 

 زنیزمان سوزن

 بر کیلوگرم()ثانیه 

23912e 16/3ab 8780b 119a 1583b 21/5a 1  

5/1 

 

 

38969a 9bc 5210e 85bc 939e 15/2bc 2 

32961abc 7/5c 4690ef 73c 845ef 13/1c 3 

28038cde 5/3c 3020g 71c 545g 12/9c 1  
 

2 
36234ab 17/5a 7080d 73c 1276d 13/2c 2 

34219ab 6c 1980h 72c 357h 13c 3 

26483de 8/3c 3680fg 77bc 664fg 14bc 1  

 

5/2 
35686ab 7/6c 4020fg 78bc 724fg 14bc 2 

31193bcd 11/5abc 11360a 94b 2048a 17b 3 

27682cde 17a 5160bc 77bc 1471bc 13/9bc 1  

 

3 
35131ab 6/8c 7210cd 71c 1300cd 12/8c 2 

38742a 5/3c 3780fg 72c 681fg 12/9c 3 

 دار در سطح یک در صدحروف مشابه در هر ستون نشان دهنده عدم اختلاف معنی

 

 

 

  صفات

 محل دوخت

 

 طول نخ

 )متر(

 ریزش برگ

 )در صد(

 بندیدستههزینه کارگری جور و 

 (کیلوگرم)ریال بر 

 بندیزمان جو ر و دسته

 (کیلوگرم)ثانیه بر 

11/8ab 5930cd  1068cd دم برگ  

5/1 10abc 6530bc 1176bc  و پهنک دم برگبین 

8/5bc 4470e 806e دم برگ  

2 10/6abc 3580f 645f  و پهنک دم برگبین 

8/5bc 5860cd 1057cd دم برگ  

5/2 9/7abc 6840ab 1233ab  و پهنک دم برگبین 

13a 7410a 1335a دم برگ  

3 6/4c 5360d 966d  و پهنک دم برگبین 
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های مختلف برداشت در دستگاه ماشین های دوخت در چینمقایسه میانگین صفات مورد بررسی در طول نخ و محل :(4جدول)

 دوخت

 دار در سطح یک درصدحروف مشابه در هر ستون نشان دهنده عدم اختلاف معنی

 

 

 

 

  صفات

 چین

 

 محل دوخت

 

طول 

 نخ

 ریزش برگ

 درصد((

هزینه جور و 

)ریال بر بندیدسته

 (کیلوگرم

 زنیهزینه سوزن

)ریال بر 

 ( کیلوگرم

زمان جو ر و 

 بندیدسته

 (کیلوگرم)ثانیه بر 

زنی زمان سوزن

 (کیلوگرم)ثانیه بر 

 

14/3bcd 7220cd 125a 1302cd 22/5a 1  
 دم برگ

 

 
 

5/1 

 

10/6cde 5980def 85cde 1079def 15/4cde 2 

10/6cde 4570fghi 78cde 824fghi 14cde 3 

18/3abc 10340b 114ab 1864b 20/6ab 1  

 7/6de 4440fghij 84cde 800fghij 15/1cde 2 و پهنگ دم برگبین 

4/3e 8400fgh 68de 865fgh 12/3de 3 

6/6de 3140ijkl 65de 566ijkl 11/7de 1  

 دم برگ
 

 

2 

13/6bcd 8580c 80cde 1547c 14/4cde 2 

5/3de 1700l 68de 306l 12/2de 3 

4e 2900jkl 77cde 523jkl 14cde 1  

 21/3ab 5580efg 66de 1006efg 11/9de 2 و پهنگ دم برگبین 

6/6de 2260kl 76cde 408kl 13/7cde 3 

8/6de 2910jkl 62e 525jkl 11/2e 1  

 دم برگ
 

 

 

5/2 

6/6de 3060ijkl 81cde 551ijkl 14/5cde 2 

10/3cde 11630ab 89cde 2096ab 16cde 3 

8de 4450fghij 92bcd 802fghij 16/7bcd 1  

 8/6de 4980efgh 75cde 897efgh 13/6cde 2 و پهنگ دم برگبین 

12/6cde 11100ab 100bc 2000ab 18bc 3 

25a 12080a 66de 2177a 11/9de 1  

 دم برگ
 

 

3 

10cde 6460de 77cde 1164de 13/8cde 2 

4/3e 3690hijk 82cde 665hijk 14/9cde 3 

9/3de 4240ghij 89cde 765ghij 16cde 1  

 3/6e 7970c 65de 1437c 11/8de 2 و پهنگ دم برگبین 

6/3de 3870hij 61e 697hij 11e 3 
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 زنی، طول نخ و چین برداشت بر صفات مورد بررسیروش سوزن تأثیر(: تجزیه واریانس 5جدول)

 

 میانگین قیمت توتون برای دستگاه ماشین دوخت
ها اختلاف های مختلف نخ و محل دوخت و اثرات متقابل بین آندهد که بین تیمارهای طولتجزیه واریانس نشان مینتایج 

آوری در انبار و طرز قرار شرایط عمل تأثیر(. نتایج نشان داد که میانگین قیمت توتون بیشتر تحت 1جدولداری وجود ندارد )معنی

های مختلف برداشت در نخ در هنگام دوختن در دستگاه قرار دارد. اما در بین چینگرفتن برگ در روی نخ و تراکم برگ در 

های دوم و سوم بیشترین و چین هایتوتونکه طوریبهدار بود. سطح احتمال یک درصد، میانگین قیمت دارای اختلاف معنی

 تقریباً های توتون منطقی و در بین همه واریته کاملاًچین اول کمترین قیمت را به خود اختصاص دادند. که این مطلب  هایتوتون

هایی هستند که دارای ها بوده و اکثراً برگنسبت به سایر چین تریضعیفچین اول دارای بافت  هایتوتونشود. مشاهده می

 هستند.تری برخوردار آوری نیز ضعیف بوده و از قیمت و کیفیت پایینپس از عمل هابرگباشند. این صدمات مکانیکی می

 

 زنی های سوزنهزینه

ها از زنی سنتی و مکانیزه قرار دارد و اختلاف آنروش سوزن تأثیرزنی تحت نتایج تجزیه واریانس نشان داد که هزینه سوزن

دار است. همچنین بین اثرات متقابل طول نخ در چین و اثرات روش در طول نخ در چین نیز نظر آماری در سطح یک درصد معنی

برابر  5زنی دستی دهد که هزینه محاسبه شده درروش سوزنها نشان می(. مقایسه میانگین5دار مشاهده شد )جدولاختلاف معنی

ریال  800ریال و برای روش مکانیزه  4100. این عدد برای روش سنتی باشدمیزنی مکانیزه محاسبه شده برای روش سوزن هزینه

. مقایسه باشدمیزنی مکانیزه نسبت به روش سنتی د که نشان دهنده برتری روش سوزنآم به دستبرای هر کیلوگرم توتون 

درجه  میانگین مربعات

 آزادی

 منابع تغییرات

میانگین قیمت 

 توتون

درصد 

ریزش 

 برگ

 هزینه کارگری

-جور و دسته

 بندی

 هزینه کارگری

 زنیسوزن

زمان جو ر و 

 بندیدسته

-زمان سوزن

 زنی

  

12232861ns 96* 8034ns 6/4ns 20/3ns 20ns 2 تکرار 

 روش 1 **67106 **67106 **20698 **164680 **338 **89972169

11524530ns 27ns 84583** 66/3ns 213ns 213ns 3 طول نخ 

3085974ns 22ns 206488** 16/2ns 52ns 52ns 3 طول نخ× روش 

981255997** 71ns 869248** 72/5ns 236ns 236ns 2 چین 

10540660ns 50ns 501364** 79ns 258ns 258ns 2 چین× روش 

 چین×طول نخ 6 **696 **696 **214 **474566 *59 *225726664

31461242** 51ns 283675** 176** 571** 571** 6 طول ×روش

 چین×نخ

 ضریب تغییرات  20 20 20 11 20 9
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میانگین اثرات متقابل روش در طول نخ در چین نیز بیانگر این است که در کلیه تیمارهایی که با روش مکانیزه و با ماشین دوخت 

 اهش یافته است.ای محاسبه شده نسبت به روش سنتی کزنی انجام شده هزینهعملیات سوزن

 

 بندی در دو روش سنتی و ماشین دوختهزینه جور و دسته

های مختلف برداشت و های مختلف نخ، چیننتایج تجزیه واریانس نشان داد که بین دو روش سنتی و ماشین دوخت، طول

سطح یک درصد وجود دارد دار آماری در بندی اختلاف معنیها برای هزینه محاسبه شده جهت جور و دستهاثرات متقابل آن

زنی با فاصله مناسب در آوری شده در روش سنتی در هنگام سوزنعمل هایتوتون(. مقایسه میانگین نشان داد که چون 5)جدول

ها نسبت به بندی آنها نیز نسبت به روش مکانیزه بیشتر بوده در نتیجه زمان برای جور و دستهروی نخ قرار گرفتند و یکنواختی آن

بندی در روش سنتی نسبت به روش مکانیزه کاهش یافته مکانیزه کمتر بوده و در نهایت هزینه تمام شده برای جور و دسته روش

-ریال برای هر کیلوگرم توتون عمل 5920ریال و در روش مکانیزه  4970که هزینه محاسبه شده برای روش سنتی طوریبهاست 

ها پس از فرایند آن هایتوتونختلف برداشت نیز چین سوم به علت یکنواخت بودن های مآمد . در بین چین به دستآوری شده 

 یابد. بوده و در نتیجه هزینه کارگری آن نیز کاهش می موردنیازبندی آوری زمان کمتری برای جور و دستهعمل

 

 ریزش برگ

درصد و بین اثرات متقابل طول نخ در چین در  1تجزیه واریانس نشان داد که بین دو روش سنتی و ماشین دوخت در سطح 

درصد 5/10(. روش ماشین دوخت با میانگین 5ارد)جدولداری وجود دنظر میزان ریزش برگ تفاوت معنی درصد از 5سطح 

 دارای ریزش بیشتری بوده است . 

 

 میانگین قیمت توتون

زنی با دست و ماشین دوخت در سطح یک درصد اختلاف آماری نتایج تجزیه واریانس نشان داد که بین دو روش سوزن

ریال نسبت به روش ماشین دوخت برتری دارد . علت این  35000زنی با دست با میانگین قیمت که روش سوزنطوریبهوجود دارد 

 صورتبه هابرگدر روی ردیف رعایت شده و  هابرگفواصل بین زنی با دست و توسط کارگر است که در روش سوزن

در  هابرگآوری در انبار به علت سهولت عبور هوا از میان گیرند که این امر در فرآیند عملدر روی نخ قرار می پشتبهپشت

رسد که این امر در دستگاه ماشین دوخت جهت تولید به نظر می کهدرحالیمهمی دارد.  تأثیرآوری شده های عملکیفیت برگ

 شود که جا دارد بر روی این امر بیشتر بررسی شود. مطلوب کمتر دیده می باکیفیتمحصول 

 

 زنی با دستگاه ماشین دوختتعیین بهترین روش سوزن

ن دوخت بر روی خصوصیات مختلف سوزن زنی با دستگاه ماشی هایروشبا توجه به اینکه هدف اصلی از این پژوهش تاثی 

در چین سوم کمترین زمان و  دم برگمتری در محل دوخت 2که طول نخ  دهدمی،نتایج نهایی نشان باشدمیکیفی توتون بارلی 

که تیمار مناسبی جهت افزایش  رسدمیشده را داشته به نظر  آوریعمل هایتوتون بندیدستهکمترین هزینه ریالی را جهت جورو

یک  عنوانبهاز روی نخ در حین کار با دستگاه  هابرگ(. با توجه به اینکه صفت ریزش 4)جدول باشدمیدوخت  کارایی ماشین

نتایج این پژوهش نشان داد که طول  شودمیاستحصالی  هایتوتونکه باعث افت عملکرد کمی  شودمیفاکتور منفی در نظر گرفته 

از روی نخ بیشتر تحت  هابرگیک عامل محدود کننده نبوده و میزان ریزش  نعنوابهنخ برای استفاده از دستگاه ماشین دوخت 
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ارتباط دارد .  باشدمیمختلف  جاهایچینیمختلف برگ که دارای خصوصیات ظاهری )کوچک و بزرگ بودن( و  هایچین تأثیر

. باشدمیسنتی بوده و دارای ابعاد مختلف از نظر زول و عرض و ارتفاع  صورتبهکشاورزان  آوریعملبا توجه به اینکه انبارهای 

طول نخ مورد استفاده در  توانندمیو  باشدمیانبارهای جدید ن تأسیسماشین دوخت نیاز به  از دستگاهبنابراین جهت استفاده 

 دستگاه را بر حسب ابعاد انبارهای خود تعویض نمایند.

 

 گیرینتیجه

زنی کند سوزنکار تحمیل   میر زراعت توتون که مستلزم کار زیادی بوده و هزینه زیادی را هم به توتونیکی از مراحل د

است. نتایج حاصل از این بررسی نشان دهنده برتری دستگاه جدید ماشین دوخت یا سوزن زنی بارلی نسبت به روش سنتی یا 

زنی را کاهش ادی هزینه تولید کشاورز یا هزینه مربوط به مرحله سوزن. استفاده از این دستگاه تا حد زیباشدمیزنی دستی سوزن

برابر روش  5زنی و هزینه کارگری با دست حدود برای سوزن موردنیازکه در این بررسی مشخص شد زمان طوریبهدهد. می

در مقایسه با روش سنتی بیشتر  هابرگکه درصد ریزش از جمله این باشدمیمکانیزه محاسبه شد. اما این دستگاه دارای معایبی نیز 

آوری شده با استفاده از ماشین دوخت از روش سنتی کمتر بود. باید توجه داشت که این دستگاه بود. میانگین قیمت توتون عمل

دوخت  که با تغییر در روش باشدمیگیرد و دارای ایرادات و اشکالاتی   برای سال اول است که مورد آزمایش و بررسی قرار می

هایی که منحصراً . در مورد بررسیباشدمیبرگ و همچنین تعیین تعداد برگ مناسب در هر نخ نیز این ایرادات درحال رفع شدن 

زنی را داشته زنی و هزینه کارگری جهت سوزنمتری کمترین زمان سوزن 2در روی دستگاه ماشین دوخت انجام شد طول نخ 

 نک نیز کمترین ریزش برگ را دارا بوده است. و په دم برگاست. فاصله دوخت بین 
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