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  چکیده

ترین رشد را از نظر تولید، مصرف و تجارت گوشت در در سال های اخیر گوشت مرغ به عنوان یک محصول دامی، سریع

 جهان داشته و به همین دلیل توجه دولتمردان را به ارزش و اهمیت این ماده غذایی جلب کرده است؛ از این رو مدیریت

برای رسیدن به تولیدی با کیفیت بالا و هزینه و زمان کم بسیار محسوس است. از آنجا که در دنیای واقعی عدم قطعیت 

 مدل یک مقاله این وجود دارد، پس برای رسیدن به یک مدیریت دقیق بایستی عدم قطعیت نیز مورد توجه قرار گیرد. در

 شیوه بهترین آنها، معیارهای موازنه و ممکن هایشیوه میان از تا شود، می پیشنهاد هافعالیت از ایشبکه برای فازی ریاضی

 هایشیوه بهترین و استفاده مسئله این حل برای (PESA-IIالگوریتم) از منظور بدین. شود مشخص فعالیت هر برای اجرا

 41/1780 ترتیب به کیفیت و هزینه زمان، مقدار و شد ارائه کشتار تا مرغ تخم از گوشتی مرغ تولید برای فعالیت هر انجام

 .شد محاسبه درصد 54 و تومان میلیون 1224/912 و ساعت

 

 ، منطق فازیPESA-IIمرغ گوشتی، الگوریتم  تولید مدیریت های کلیدی:واژه

 

 

 مقدمه 

 اتفاقی تولید ،مدیریت نهاده یعنی چهارم عنصر بدون اما است، سرمایه و کار نیروی زمین، اصلی نهاده سه بر مبتنی تولید،

 در مدیر مهارت به کلی طور به فیزیکی لحاظ از چه و اقتصادی لحاظ از چه کارایی. بود خواهد تصادف حسب بر و

 جزء مدیریت که دید این در میتوان را امر این دلیل. باشدمی متکی بخش، اثر و مناسب شیوههای به منابع این ترکیب

 هر در که است این دارد اهمیت تئوری نظر از آنچه. گذاشت خواهد آن بر ایندهایفز تأثیر مرور، به و است تولید پنهان

 با. درآورد کمی صورت به را آن شاخصهایی کمک به است لازم مدیریت، واحد بودن کیفی به توجه با تولیدی، واحد

 توجه مورد بیشتر اهداف هب دستیابی برای مدیریت به توجه بایستی منابع، محدودیت و وکار کسب رقابتی فضای به توجه
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 این سوال حال. کرد اشاره اجرایی های هزینه و زمان مدت کاهش کیفیت، افزایش به توان می اهداف این از که گیرد قرار

 جهت مناسب رویکردی انتخاب مدیران، روی پیش اصلی چالش یافت؟ دست اهدافی چنین به توان می چگونه که است

 به هزینه و زمان سازیبهینه مختلف هایروش کلی طور به. باشدمی تولید کیفیت و هزینه زمان، بهینه هایترکیب یافتن

توان به مدل شیب هزینه های ابتکاری می. از جمله روش. شوندمی بندی تقسیم ابتکاری فرا و ریاضی ابتکاری، دسته سه

( اشاره نمود و Moslehi, 1993مصلحی )( و روش سختی Fondahel, 1961(، روش فوندال )Simens, 1971مؤثر زیمنس )

ریزی عدد صحیح (، روش برنامهPagnoni, 1990توان روش برنامه ریزی خطی پاگنونی )های ریاضی میهمچنین از روش

 ( را نام برد.Leu et al., 2005ریزی ترکیبی خطی لئو و همکاران )( و روش برنامهPatterson & Huber, 1974پترسون و هابر )

 سریع هایروش یا و سازیبهینه مرسوم هایروش با آنها حل امکان مسائل، شدن تر پیچیده نیز و ابعاد زایشاف با

. باشد¬می مشکل بسیار شرایط این در بهینه هایجواب مجموعه به رسیدن لذا و یافته کاهش مناسب، زمان در محاسباتی

 برای را محققین توجه هدفه، تک سازیبهینه مسائل حل در ابتکاری فرا سازیبهینه های الگوریتم آمیز موفقیت توسعه

 بر محققینی راستا این در. کرد جلب خود به هدفه چند سازیبهینه مسائل حل در هاالگوریتم این کاربرد امکان بررسی

 تمامی در البته. ددادن انجام مطلق، بهینه های حل راه ارائه زمینه در را هاییتلاش ،(Feng, 1997) ژنتیک الگوریتم مبنای

 قطعی فضای یک در مسائل و نشده مسئله ماهیت در موجود هایقطعیت عدم به توجهی کار، پیچیدگی علت به تحقیقات

 با محققینی. هستند زیادی تغییرات دستخوش همواره هزینه و زمان عوامل واقعی های پروژه در اما است، گرفته انجام

 سیستم" نام به ژنتیک الگوریتم افزار نرم یک از استفاده با و (Rayes et al., 2005) نتیکژ فراابتکاری الگوریتم از استفاده

 را کیفیت و هزینه زمان، بعدی سه سازیبهینه مسئله ( Razek et al., 2010)"10 خودکار اجرایی منابع هدفه چند سازیبهینه

 واقعی پیچیده دنیای در که صورتی در است هشد گرفته نظر در قطعی صورت به اهداف فوق تحقیقات در. کردند حل

 طول در ها قطعیت عدم این گرفتن نظر در برای فازی منطق تئوری رو این از. باشد می واقعی غیر و مبهم موارد این همه

 .است شده گرفته کار به مسئله حل فرآیند

 

 هاروش ومواد 

 تعریف مسئله

کشی تا کشتار در چهارده فعالیت رد برای سی هزار جوجه از جوجهدر این تحقیق فرآیند تولید مرغ گوشتی در بروج

خلاصه شده است که هر فعالیت با توجه به شرایط اجرای آن فعالیت به طور متوسط دارای چهار شیوه مختلف اجرایی 

 (.1باشد و هر شیوه خود دارای زمان، هزینه و کیفیت به صورت اعداد فازی مثلثی جداگانه است )شکل می
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 نحوه نمایش اعداد فازی مثلثی -1شکل 

 

، تعداد mحالت است که در آن  nmبا توجه به این موضوع تعداد حالات تکمیل این پروسه تولید مرغ گوشتی دارای 

 باشد.ها می، تعداد فعالیتnشیوه انجام هر فعالیت و 

 ها در فرآیند تولید مرغ گوشتیای فعالیتشبکه گره -2شکل 

( حالت بهترین حالت ممکن که شامل کمترین هزینه، زمان و بیشترین کیفیت است را پیدا 144بایستی از بین ) از این رو

 ( آمده است.1ها در )جدول( و نام هریک از فعالیت2ها )شکلنمود. همچنین شبکه و روابط بین فعالیت

 ها در فرآیند تولیدشماره و نام فعالیت -1جدول 

 لیتشماره فعا نام فعالیت

های خرید تخم مرغ مادر و چیدن در سینی

 ستر و ضدعفونی
1 

ها در دستگاه ستر و قرارگیری تخم مرغ

 هچر
2 

7 8 9 10 

11 12 13 

 6 3 2 1 شروع

5 

4 

14 

 پایان
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 3 بندیشمارش جوجه و بسته

 4 های هچرشستشوی سینی

 5 شستشو و ضدعفونی سالن مرغداری

-ها از جوجهخرید جوجه و انتقال جوجه

 های مرغداریکشی به سالن
6 

 7 هاپرورش جوجه

 8 ها از سالن های مرغداریبارگیری مرغ

خرید و انتقال مرغ از مرغداری به 

 کشتارگاه

9 

 10 هاپرکنی و تخلیه اندرونه -سرزنی

 11 هاشستشو مرغ

 12 پابندزنی و اتاق سرد

 13 بسته بندی مرغ و وزن کشی

خرید مرغ از کشتارگاه و انتقال به مرکز 

 فروش

14 

 

 ترسیم شبکه

ها، پایه و مبنای اصلی باشد. پس از مشخص شدن فعالیتها میها و تقدم و تأخر آنه، روشی برای نمایش فعالیتشبک

ها از لحاظ تقدم و ها در واقع نمایش تصویری ارتباط مابین فعالیتریزی و کنترل، شبکه است. شبکه فعالیتبرای برنامه

ای استفاده شد که در این روش، فعالیت داخل از روش شبکه گره ها نسبت به یکدیگر است. برای رسم شبکهتأخر آن

 (.2باشد )شکل ها میگر تقدم و تأخر فعالیتشود و بردار نشاننوشته می 1(AONگره)

 الگوریتم پیشنهادی برای حل مسئله

( انجتام II-PESA) 2 در این تحقیق، موازنه زمان، هزینه و کیفیت اجرا با استتفاده از ریاضتیات منطتق فتازی و الگتوریتم

متغیتر  14صورت پذیرفت. در ابتدا کروموزوم هایی با   MATLAB(V. 2014b)گرفت و کدنویسی الگوریتم در نرم افزار 

به اندازه جمعیت اولیه تولید می شود به طوری که هر متغیر موجود در کروموزوم، یک عدد صحیح تصادفی بین یتک و 

انتختابی هتر  نماید. پس از مشخص شدن شیوه انجام هر فعالیت، بتا توجته بته شتیوههای هر فعالیت اختیار تعداد شیوه

فعالیت زمان، هزینه و کیفیت فعالیت های پروسه تولید به صورت ریاضیات فازی با یکدیگر جمع می شوند. پتس از آن 

فازی ستازی بتا استتفاده از  باشد. در این مرحله غیرهر کروموزوم دارای یک زمان فازی، هزینه فازی و کیفیت فازی می

                                            
1 – Activity On Node 
2 - Pareto Envelope based Selection Algorithm 
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روش مرکز ثقل برای زمان، هزینه و کیفیت هر کروموزوم انجام می شود. در مرحله بعد، با توجته بته سته بعتدی بتودن 

(، نستبت بته جتواب هتای دیگتر 1فضای تابع هدف، بایستی جواب هایی را تعیین کرد که در هر سه بعد طبق معادلته )

 مغلوب نمی شوند.

 

(1)       
 

 

1 2 3 1 2 3

1 2 3 1 2 3

 Dominated [ , , ] [ , , ]

 & & [ , , ] [ , , ]

all x x x y y y

any x x x y y y

 


  

های مخزن، چون این کروموزوم ذخیره کرده و پس از مشخص شدن کروموزوم 3های نامغلوب را در مخزنکروموزوم

بندی انجام شود. انتخاب شدن به عنوان والد نسبت به یکدیگر ارجحیتی ندارند، برای انتخاب والد، ابتدا بایستی شبکه

عد از مسئله، فاصله بین بزرگترین و کوچکترین عضو مخزن را تعیین کرده و سپس با استفاده از نرخ بدین گونه که در هر بُ

بندی قرار گیرند(. در ادامه تورم، این فاصله به اندازه معینی متورم می شود )به دلیل اینکه عضو اول و آخر مخزن در شبکه

(، این فاصله متورم شده، به 2ر پارامترهای الگوریتم طبق جدول)بندی دهای تعیین شده برای شبکهبا توجه به تعداد خانه

 (.3بندی مشخص می شود)شکلطور مساوی تقسیم بندی می شود و حد بالا و پایین برای هر خانه موجود در شبکه

 بندی در الگوریتمنمودار نحوه شبکه -3شکل 

                                            
3 - Repository 
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بندی تعلق دارد و پس از آن تعداد ه موجود در شبکهدر مرحله بعد، بایستی تعیین کرد که هر عضو مخزن، به کدام خان

 کروموزوم هر خانه مشخص شود. تعداد کروموزوم بیشتر در یک خانه، بدان معناست که تراکم کروموزوم در آن خانه

اب بندی با استفاده از رولت ویل، احتمال کمتری برای انتخهای شبکهبیشتر است و بایستی در هنگام انتخاب یکی از خانه

 ( تعریف می شود:2شدن آن خانه وجود داشته باشد. این احتمال با استفاده از معادله)

(2)  P EXP nG     

nGبندی= تعداد کروموزوم در هر خانه شبکه 

βفشار انتخابی برای انتخاب والد = 

 شود.آن خانه، به عنوان والد انتخاب میهای ها با رولت ویل، به تصادف یکی از کروموزومپس از انتخاب یکی از خانه

پس از انتخاب والدین، برای تلفیق والدین از سه روش تک نقطه، دو نقطه و یکنواخت استفاده شد؛ بدین گونه که برای 

به ترتیب در نظر گرفته شد و با استفاده از چرخه رولت یکی از این سه روش  7/0و  2/0و  1/0هر روش تلفیق، احتمال 

 شود.می انتخاب

شوند و جهش در ادامه الگوریتم به میزان درصد جهش به طور تصادفی عضوهایی از مجموعه کروموزوم ها انتخاب می

روی آنها صورت می گیرد. بدین گونه که در هر کروموزوم انتخابی با توجه به نرخ جهش تعدادی از فعالیت های موجود 

و شیوه انجام هر فعالیت انتخابی با در نظر داشتن محدودیت شیوه های در کروموزوم به طور تصادفی انتخاب می شوند 

 آن فعالیت، تغییر می کند.

شود اند، محاسبه میهای جدیدی که از تلفیق و جهش به دست آمدهدر قدم بعدی زمان، هزینه و کیفیت، برای کروموزوم

های ها، کروموزومن مجموعه کروموزومو این اعضای جدید به اعضای جمعیت قبلی اضافه می شوند. سپس از بی

های شوند. سپس دوباره از بین، مجموعه کروموزومهای موجود در مخزن اضافه مینامغلوب، تعیین شده و به کروموزوم

های جدید انجام می بندی، برای کروموزومهای نامغلوب را جدا کرده و دو باره مراحل شبکهموجود در مخزن، کروموزوم

 شود.

های های موجود در مخزن، از ظرفیت مخزن بیشتر باشند، بایستی تعداد کروموزومین مرحله اگر تعداد کروموزومدر ا

هایی که دارای کمترین ارجحیت برای والد شدن دارند، باید از اضافی از مخزن حذف شوند. بدیهی است، کروموزوم

بندی، احتمالی در نظر گرفته می (، برای هر خانه از شبکه3)مخزن حذف شوند. برای این کار، ابتدا با استفاده از معادله

شود؛ به طوری که هر خانه از شبکه که دارای تعداد کروموزوم بیشتری می باشد، با استفاده از رولت ویل، احتمال انتخاب 
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تکرار می شود  های آن خانه انتخابی، به تصادف حذف می شود. این مرحلهشدن بالاتری دارد و سپس یکی از کروموزوم

 های موجود در مخزن با ظرفیت مخزن همخوانی داشته باشد.تا تعداد کروموزوم

(3)  P EXP nG  

nGبندی= تعداد کروموزوم در هر خانه شبکه 

λفشار انتخابی برای حذف کروموزوم از مخزن = 

ممکن برای انجام پروسه تولید مرغ گوشتی می باشد. در های باق مانده در مخزن، حالتی از حالات هر کدام از کروموزوم

ب با توجه به اهمیت این مرحله با توجه به ضرایبی که برای هزینه، زمان و کیفیت در نظر گرفته شده است )ضرای

تواند متفاوت باشد( بهترین حالت موجود از مجموعه جواب موجود فاکتورهای زمان، هزینه و کیفیت برای هر مدیر می

 گردد.در مخزن انتخاب می

در نظر گرفته  =3/0WQو  =34/0WCو  =34/0WTدر این تحقیق وزن نسبی معیارهای زمان، هزینه و کیفیت به ترتیب 

 ( مطلوبیت برای هر جواب محاسبه شد.4معادله )طبق شد و 

Qکیفیت غیر فازی شده = 

Tزمان غیر فازی شده= 

Cهزینه غیر فازی شده = 

Uتابع مطلوبیت = 

WCضریب وزنی هزینه = 

WQضریب وزنی کیفیت = 

WTضریب وزنی زمان = 

فیت به طور معکوس با هزینه و زمان جمع شده است. بنابراین هر جواب از توان دریافت که کی( می4با توجه به معادله )

 ( دارای کمترین مقدار باشد، جواب بهینه مسئله است.4مجموعه جواب موجود در مخزن که طبق معادله )

   
1

U WT T WC C WQ
Q

     
 
 
  

(4) 
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 های کشاورزی نهمین کنگره ملی مهندسی ماشین

 )مکانیک بیوسیستم( و مکانیزاسیون 
 طبیعی دانشگاه تهرانپردیس کشاورزی و منابع

  کرج - 1394اردیبهشت  3و  2

 پارامترهای مورد نیاز الگوریتم -2جدول

 مقدار پارامترهای الگوریتم

 50 اندازه جمعیت اولیه

 40 درصد جهش

 70 درصد تلفیق

 02/0 نرخ جهش برای هر کروموزوم

 5 های شبکه در هر بعدتعداد خانه

 2/0 بندینرخ تورم در شبکه

 50 ظرفیت مخزن

 1 فشار انتخابی برای انتخاب والد

فشار انتخابی برای حذف کروموزوم از 

 مخزن
2 

 

 و بحث جینتا

در مخزن، با افزایش تکرار روند صعودی داشت؛ تا آنجا که تعداد  های موجودپس از اجرای الگوریتم، تعداد کروموزوم

های اضافی با استفاده از شبکه بندی از مخزن حذف شدند. این بدان ها از تعداد ظرفیت مخزن  بیشتر شد و کروموزمآن

ها، وابهایی را کشف کرده است که بر اساس سه تابع هدف، هیچ یک از جمعناست که الگوریتم به تدریج جواب

توان یکی از جواب ها را بسته به های موجود در مخزن الگوریتم، میکنند. از بین تمامی جوابیکدیگر را مغلوب نمی

(، انتخاب کرد. با توجه به ضرایبی که در این مسئله برای تابع 6ضرایب تعریف شده برای تابع مطلوبیت، مطابق )رابطه 

های پارتو محاسبه گردید و در هر تکرار کمترین ع مطلوبیت برای هریک از جوابمطلوبیت در نظر گرفته شد، میزان تاب

( 3جواب بهینه در هر تکرار انتخاب شد. مجموعه جواب پارتو در تکرار آخر در جدول ) مقدار تابع مطلوبیت، به عنوان

باشد؛ در در مخزن می 21وموزوم ارائه شده است و همان طور که نمایان است، کمترین مقدار تابع مطلوبیت متعلق به کر

معرفی شده است، اجرا کرد تا نتیجه  21ای که برای هر فعالیت در کروموزوم ها را باید با توجه به شیوهنتیجه فعالیت

 مطلوب در تولید مرغ گوشتی با توجه به اهداف مدنظر حاصل شود.

 

های الگوریتمخروجی -3جدول

شماره 

کروموزوم 

 در مخزن

 شیوه انتخابی برای هر فعالیت
 زمان

 )ساعت(

هزینه 

)میلیون 

 تومان(

 کیفیت
میزان تابع 

 مطلوبیت

1 5 5 5 4 3 5 1 4 1 4 1 4 4 1 003/1771 2807/914 639286/0 6/310856054 
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 های کشاورزی نهمین کنگره ملی مهندسی ماشین

 )مکانیک بیوسیستم( و مکانیزاسیون 
 طبیعی دانشگاه تهرانپردیس کشاورزی و منابع

  کرج - 1394اردیبهشت  3و  2

2 5 5 5 4 3 5 4 4 1 4 1 4 3 3 003/1771 1999/932 641667/0 3/316948581 

3 5 1 5 4 1 5 1 3 1 1 1 2 2 3 769/1774 2124/912 552381/0 3/310152807 

4 5 1 5 4 1 5 1 4 1 4 1 2 3 3 003/1771 3227/912 570238/0 6/310190308 

5 5 5 5 4 3 5 4 4 1 1 1 4 4 1 003/1771 3912/933 652381/0 3/317353625 

6 5 5 5 4 3 5 1 4 1 4 1 4 4 3 003/1771 0807/913 625/0 6/310448054 

7 5 1 5 4 3 5 1 4 1 4 1 4 4 3 003/1771 6078/912 596429/0 1/310287262 

8 5 5 5 4 3 5 1 3 1 4 1 4 4 1 769/1774 1907/914 632143/0 9/310825455 

9 5 1 5 4 1 5 1 2 1 4 1 4 4 3 419/1780 1678/912 567857/0 3/310137665 

10 5 5 5 4 3 5 1 4 1 4 1 4 4 3 003/1771 0807/913 625/0 6/310448054 

11 5 5 5 4 3 5 1 2 1 4 1 4 4 3 419/1780 9007/912 610714/0 8/310386857 

12 5 5 5 4 3 5 1 4 1 4 1 4 4 1 003/1771 2807/914 639286/0 6/310856054 

13 5 5 5 4 1 5 1 3 1 4 1 4 4 3 769/1774 7307/912 603571/0 9/310329055 

14 5 5 5 4 3 5 1 3 1 4 1 4 4 3 769/1774 9907/912 617857/0 9/310417455 

15 5 5 5 4 3 5 4 3 1 4 1 4 3 1 769/1774 3099/933 64881/0 6/317325982 

16 5 5 5 4 3 5 1 4 1 1 1 4 3 1 003/1771 2604/914 62619/0 310849152 

17 5 5 5 4 3 5 4 4 1 4 1 4 4 1 003/1771 4057/933 660714/0 6/317358554 

18 5 5 5 4 3 5 4 3 1 4 1 4 4 1 769/1774 3157/933 653571/0 9/317327955 

19 5 5 5 4 1 5 1 3 1 4 1 4 3 3 769/1774 7249/912 59881/0 6/310327082 

20 5 5 5 4 3 5 4 4 1 4 1 4 3 3 003/1771 1999/932 641667/0 3/316948581 

21 5 1 5 4 1 5 1 2 1 1 1 2 2 3 419/1780 1224/912 545238/0 *2/310122209 

22 5 5 5 4 3 5 4 3 1 4 1 4 3 1 769/1774 3099/933 64881/0 6/317325982 

23 5 5 5 4 3 5 4 4 1 4 1 4 4 1 003/1771 4057/933 660714/0 6/317358554 

24 5 5 5 4 3 5 4 3 1 4 1 4 4 1 769/1774 3157/933 653571/0 9/317327955 

25 5 1 5 4 1 5 1 4 1 4 1 4 3 3 003/1771 342/912 577381/0 8/310196888 

26 5 5 5 4 3 5 1 3 1 4 1 4 4 3 769/1774 9907/912 617857/0 9/310417455 

27 5 5 5 4 3 5 1 3 1 4 1 4 4 3 769/1774 9907/912 617857/0 9/310417455 

28 5 1 5 4 1 5 1 3 1 1 1 2 2 3 769/1774 2124/912 552381/0 3/310152807 

29 5 5 5 4 3 5 1 3 1 4 1 4 3 1 769/1774 1849/914 627381/0 6/310823482 

30 5 5 5 4 3 5 1 4 1 4 1 4 3 3 003/1771 0749/913 620238/0 3/310446081 

31 5 5 5 4 3 5 4 4 1 4 1 4 4 3 003/1771 2057/932 646429/0 6/316950554 

32 5 5 5 4 3 5 1 3 1 4 1 4 4 3 769/1774 9907/912 617857/0 9/310417455 

33 5 5 5 4 3 5 1 2 1 4 1 4 4 3 419/1780 9007/912 610714/0 8/310386857 

34 5 5 5 4 3 5 1 4 1 4 1 4 4 3 003/1771 0807/913 625/0 6/310448054 

35 5 5 5 4 3 5 1 3 1 4 1 4 3 1 769/1774 1849/914 627381/0 6/310823482 

36 5 1 5 4 1 5 1 2 1 4 1 2 2 3 419/1780 1369/912 553571/0 6/310127138 

37 5 5 5 4 3 5 1 2 1 4 1 4 4 3 419/1780 9007/912 610714/0 8/310386857 

38 5 5 5 4 3 5 4 3 1 4 1 4 3 1 769/1774 3099/933 64881/0 6/317325982 

39 5 1 5 4 1 5 1 2 1 1 1 2 4 3 419/1780 134/912 552381/0 8/310126155 

40 5 1 5 4 1 5 1 3 1 1 1 2 2 3 769/1774 2124/912 552381/0 3/310152807 

41 5 1 5 4 1 5 1 3 1 4 1 4 4 3 769/1774 2578/912 575/0 4/310168263 

42 5 1 5 4 1 5 1 4 1 4 1 4 4 3 003/1771 3478/912 582143/0 1/310198862 

43 5 1 5 4 1 5 1 3 1 4 1 4 4 3 769/1774 2578/912 575/0 4/310168263 

44 5 5 5 4 3 5 1 4 1 4 1 2 3 3 003/1771 0556/913 613095/0 1/310439501 

45 5 5 5 4 3 5 1 3 1 4 1 4 3 3 769/1774 9849/912 613095/0 6/310415482 
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 های کشاورزی نهمین کنگره ملی مهندسی ماشین

 )مکانیک بیوسیستم( و مکانیزاسیون 
 طبیعی دانشگاه تهرانپردیس کشاورزی و منابع

  کرج - 1394اردیبهشت  3و  2

46 5 1 5 4 1 5 1 4 1 1 1 2 2 3 003/1771 3024/912 559524/0 310183406 

47 5 5 5 4 3 5 1 3 1 4 1 4 4 1 769/1774 1907/914 632143/0 9/310825455 

48 5 1 5 4 1 5 1 3 1 4 1 4 4 3 769/1774 2578/912 575/0 4/310168263 

49 5 1 5 4 1 5 1 2 1 1 1 2 2 3 419/1780 1224/912 545238/0 2/310122209 

50 5 1 5 4 1 5 1 2 1 4 1 4 3 3 419/1780 162/912 563095/0 310135692 

 

 

شتود. واضتح استت کته الگتوریتم پتس از ( روند پیتدا شتدن جتواب بهینته توستط الگتوریتم مشتاهده می4در شکل )

تکترار بته مقتدار ثتابتی رستیده استت؛ ایتن نشتان دهنتده کتارایی الگتوریتم استت کته در تعتداد  13گذراندن تقریبتا  

 .تکرار کم توانسته به حد قابل قبولی از پاسخ همگرا شود

 
 روند رسیدن به جواب بهینه طی تکرارهای مختلف الگوریتم -4شکل 

 

 

 گیرینتیجه

ان، هزینته و کیفیتتت از تلفیتق الگتوریتم بهینته ستازی چنتتد در ایتن مقالته بترای حتل مستتئله موازنته معیارهتای زمت -

 ( و منطق فازی بهره برداری شد.PESA-IIهدفه )

 الگوریتم از کارایی مناسبی برخوردار بود و توانست در تعداد تکرار کم به جواب بهینه همگرا شود. -

ستتاعت و  41/1780یتتب بتتا توجتته بتته ضتترایب وزنتتی تتتابع مطلوبیتتت مقتتدار زمتتان، هزینتته و کیفیتتت بتته ترت -

 درصد محاسبه شد. 54میلیون تومان و  1224/912

توانتتد بتتا توجتته بتته نظتتر هتتر متتدیر تغییتتر نمایتتد و اهتتداف هتتر ضتترایب وزنتتی موجتتود در تتتابع مطلوبیتتت، می -

 مدیریتی را برآورده سازد.
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 های کشاورزی نهمین کنگره ملی مهندسی ماشین

 )مکانیک بیوسیستم( و مکانیزاسیون 
 طبیعی دانشگاه تهرانپردیس کشاورزی و منابع

  کرج - 1394اردیبهشت  3و  2
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 های کشاورزی نهمین کنگره ملی مهندسی ماشین

 یوسیستم( و مکانیزاسیون)مکانیک ب 
 طبیعی دانشگاه تهرانپردیس کشاورزی و منابع

  کرج - 1394اردیبهشت  3و  2

Broiler production process management using integrated PESA-II 

algorithms and fuzzy logic 

 

 

Abstract 
In recent years, chicken as a domestic animal considering production, consumption, and meat trade has the highest 

growth in the world and due to this fact, politicians' attention has drawn to the value and importance of this food. 

Therefore, the management for reaching a high qualified production with low prices and within short time has held their 

attention. Given the fact that in the real world, there is no uncertainty; thus, to have an effective management, non-

uncertainty issue must be considered as well. In this study, a fuzzy math model for a chain of activities is suggested that 

each activity during the production process of Broiler has a variety of implementation methods. So, to solve this issue, 

the Pareto Envelope based Selection Algorithm -II (PESA-II) with fuzzy input was used and to produce the Broiler from 

an egg of broiler breeder hen to Slaughterhouse, the best method of implementation for each activity was addressed. 

Based on the results time, cost and quality, was calculated 1780.4(hour), 912.1224(million Toman) and 54(%) 

Respectively. 
 

Keywords: Broiler Production Management, PESA-II, Fuzzy logic 

 


