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  چکیده

های برداشتی که علیرغم قابلیت و توانائی در کشاورزی کشور ما مهجور وبلا استفاده مانده، ماشین برداشت یکی از ماشین

باشد. باتوجه به وضعیت میپنبه بویژه از نوع وش چین است که در مراکز تحقیقاتی و پاره ای از مزارع بزرگ موجود 

های اخیر لزوم مکانیزه شدن مراحل تولید این محصول بویژه برداشت مکانیزه آن با استفاده از حساس تولید پنبه در سال

عنوان یک محصول استراتژیک با اسم طلای سفید شناخته شده بود و باشد. زمانی پنبه بهماشین وش چین ضروری می

ها ت این محصول می رفت. به موازات صنعتی شدن کشور و سیل مهاجرت کشاورزان به شهرهای زیادی زیر کشزمین

شود. به منظور بررسی سطح زیر کشت پنبه کم و کمتر شده و نیاز به بکارگیری ماشین برداشت بیشتر و بیشتر احساس می

آباد گرگان بر روی کمباین یقاتی هاشمچین بر کیفیت دو رقم پنبه گلستان و سپید تحقیقی در ایستگاه تحقاثر ماشین وش

مورد تجزیه و تحلیل قرار گرفت . باتوجه به نتایج این تحقیق برای دو رقم  SASافزار ها در نرمانجام شد. داده 3329جاندیر 

ندتر و غوزه بازشده باشند. باتوجه به اینکه هر چه الیاف بل %09گلستان و سپید بهترین زمان پاشش برگریز زمانی است که 

شوند و نظر به نتایج این تحقیق مناسبترین مستحکم تر باشند برای ریسندگی بهتر بوده و با قیمت بهتری خریداری می

 .کیلومتر برساعت می باشد 1/1با مقدار  1سرعت برای برداشت این دورقم سرعت 

 

 استحکام اف،یال ن،یوش چ نیپنبه، ماشهای کلیدی: واژه

 

 

 مقدمه 

 ،یسندگیر ،ینساج عیشوند که در صنا یاز پنبه استخراج م یادیز یهااست. فرآورده رانیدر ا کیصول استراتژمح کیپنبه 

 یاتیخصوص یدارا ،یعیطب یسلولز بریف کیپنبه، بعنوان  افی. الردیگیمورد استفاده قرار م ییایمیو ش یسلولز ،یروغن کش
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و لطافت، توان جذب و  یندارد. نرم کجایرا بطور  اتیخصوص نیا یتمام یگرید یمصنوع بریف چیو ه باشدیم یانحصار

پنبه  افیحاصل از ال یهاپارچه اتیخصوص نیانعطاف، دوام، استحکام و... از مهمتر تیانتقال رطوبت و عرق بدن، قابل

روغن  تیفیو ک تیکه کم دوجوددارن یادیز یروغن یهادانه رایاست. ز دپنبهیهدف تول نیمهمتر افی. استحصال الباشندیم

 (.1301،یدانه است)ناصرآنها بهتر از روغن پنبه

بر بودن برداشت است. با توجه به  نهیو هز یکه کشاورزان در کشت پنبه با آن رو برو هستند سخت یاز مشکلات اساس یکی

آن  زهیمکانبرداشت  ژهیومحصول به نیا دیشدن مراحل تول زهیلزوم مکان ریاخ یپنبه درسال ها دیحساس تول تیوضع

 ندینما یم انیب ریاخ یدرسالها رکشتیکاهش سطح ز یرا برا یادیز لیانجام شده دلا قاتیوتحق یباشد. بررس یم یضرور

صرفه  یاز راه ها یکینمود.  انیب رمحصولاتیمحصول نسبت به سا نیتوان به صرفه نبودن کشت ا یرا م یاصل لیاما دل

خود اختصاص  هرا ب دیتول یها نهیدرصد از هز 39برداشت است، که حدود نهیمحصول، کاهش هز نیا دیدارکردن تول

 (.1302)نوروزیه،دهدیم

بالا بودن هزینه برداشت در ایران باعث کاهش سطح زیر کشت این محصول استراتژیک در کشور شده است. از طرفی، در 

هکتار  5رد، یک کمباین دو ردیفه با برداشتمقایسه ی دوشیوه برداشت ماشینی و دستی، با یک حساب ساده می توان ادعا ک

تن پنبه در روز است. برای برداشت همین مقدار پنبه با فرض  15تن درهکتار، قادر به جمع آوری  3در روز، و عملکرد 

نفر کارگراحتیاج است. محدودیت زمان برداشت و کمبود کارگر فصلی، راهی  399کیلوگرم در روز، به  59برداشت هر نفر 

به همین دلیل در صورتی که بخواهیم در تولید پنبه موفق باشیم  ستفاده از ماشین برداشت پنبه پیش روی ما نمی گذارد.جز ا

صنعت نساجی کشور جان تازه ای بگیرد برداشت  و کارخانجات پنبه پاك کنی کارشان را از سر بگیرند و به دنبال آن،

 ماشینی می تواند چاره ساز مشکل پیش آمده باشد.

اهل نیوبرن  (1701ن جمله می توان به جان هاگز)افراد زیادی برای تحقق بخشیدن برداشت مکانیزه تلاش نمودند که از آ

( ریچموند ایندیانا اشاره نمود. اولین کسی که ایده 1701) کی( اهل بنهام تگزاس و و1702کارولینای اهل شمالی، سیمو )

وسیله در حقیقت پایه و اصول تاشین پنبه  نی( بود.ا1775کمپل ) کردآگوست را مطرح یسیاستفاده از دوك پنبه ) پنبه ر

چینی امروز است. تحول حقیقی ماشین برداشت پنبه، از زمانی آغاز شد که کشت خطی رواج یافت و تراکتور و موتورهای 

چینی به مزارع بزرگ پنبه راه  هبدیزلی، تکامل پیدا کردند. به این ترتیب عملا، بعد از جنگ جهانی دوم بود که ماشینهای پن

وارد زمین پنبه شد وعلی  1331یافت. اولین ماشین برداشت مشابه ماشینهای برداشت امروز توسط برادران راست در سال

رغم تمام بدگمانیهایی که درباره کار دستگاه وجود داشت، توانست با موفقیت برداشت محصول را انجام دهد (منصوری 

به بعد، جهت بهینه سازی ماشینهای پنبه چین تحقیقات وسیعی انجام گرفته است و نسلهای جدید  زمان ،.) از آن1377راد

 ماشین های برداشت با افزودن تجهیزات، سرعت و کیفیت الیاف برداشت شده را افزایش داده اند.

 وش آلودگی میزان بر داری معنی اثری پیشروی سرعت این تحقیق اساس بر که داشتند (اظهار1372همکاران) و نوروزیه

 (نیز1332همکاران ) و رضایی دهد. افزایش می را زمین روی تلفات حالیکه در ندارد الیاف استحکام و شده برداشت

 تحقیق دو هر در اما دار داشته، معنی اختلاف همدیگر با ورامین و ساحل پنبه رقم دو در ماشین عملکرد که نمودند گزارش

 .است نداشته داری معنی اثر یچه الیاف طول بر ماشین
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درصد  19مرحله حداقل  نیباشد. در ا کیولوژیزیف یدگیکه مزرعه در مرحله رس یهنگام زیرزمان معمول مصرف مواد برگ

تلفات را  نیعملکرد و کمتر نیشتریها باز شدند بدرصد غوزه09که حدود  یدر موقع زیراند. زدن برگها باز شدهغوزه

 .(Shurley, W.D et al.,2000)دارد

 .Valco T.D)دهد که برداشت مکانیزه روی کیفیت الیاف اثری نداشته استتحقیقات انجام شده در آمریکا و ترکیه نشان می

تر . به دلیل اینکه در صنعت نساجی، هرچه الیاف بلندتر و مستحکم تر باشد کار کردن باآنها راحت(Evcim 1999)و(1996

گذاری پنبه، این دو پارامتر، بعنوان مشخصه کیفیت الیاف پنبه تر می باشد، هنگام قیمتزآن مرغوباست و پارچه تهیه شده ا

 .(Nowrouzieh, 2003)ای که دارای این دو ویژگی باشد خواهان بیشتری داردگیرد، بنابراین پنبهمورد توجه قرار می

 

 

  هامواد و روش

زودرس با  یرقم گلستان رقم گان بر روی دو رقم گلستان و سپید انجام شد.این تحقیق در ایستگاه تحقیقاتی هاشم آباد گر

 1377پنبه کشور آغاز و در سال  قاتیدر موسسه تحق 1379آن از سال  ینژداعملکرد بالاست که مراحل به لیپتانس

 افیال تیفیوجور و ک فرم کوتاه و جمع ،ی، زودرسبالابه عملکرد توانیرقم م نیا یهایژگیشد. از و یو معرف ینامگذار

. رقم گلستان دارای سازگاری عمومی و پایداری عملکرد مطلوب) بهتر از ارقام تجاری کشور( بوده و مناسب اشاره کرد

هایی از مناطق مرکزی کشور مناسب است. سپید رقم دیگر های گلستان، خراسان شمالی، مغان و بخشبرای کشت در استان

وارد کشورشد حاصل گردید وبه لحاظ  1317که در سال  Siokra 324رقم استرالیایی  است، این رقم از سلکسیون در

نژادی پنبه کشور توسط گروه تحقیقات به 1307پتانسیل بالا، کیفیت الیاف مناسب، تحمل به برخی آفات و امراض در سال 

در مناطق گلستان، مازندران و مناطق  با نام سپید برای کشت 1375معرفی و در دستور کارآزاد سازی قرار گرفت و در سال 

سانتیمتر است. ایستگاه تحقیقات  159تا  129مشابه مانند فارس معرفی گردید. رقمی سازگار، پربار، با فرم گسترده و ارتفاع 

 درجه 15باشد. عرض جغرافیایی آباد براساس آزمون خاك دارای بافت لوم رسی سیلتی و در پنج کیلومتری گرگان میهاشم

ی آماری سی ساله متر، متوسط بارندگی در دوره 11دقیقه، ارتفاع ار سطح دریا  55درجه و 31دقیقه، طول جغرافیایی  29و 

 متر است.میلی 559الی  159بر اساس ایستگاه سینوپتیک مجاورت ایستگاه تحقیقاتی 

باشد. از آنجایی که ماشین، توانایی ریز میگگیرد استفاده از بریکی از اقداماتی که برای برداشت ماشینی پنبه انجام می

. وجود رطوبت (wangura, 1979) های بوته ریخته شوندرا ندارد باید برای برداشت پنبه تمیز، برگ از پنبه تشخیص برگ

ز استفاده ریهای بوته پنبه از مواد برگگردد. برای ریختن برگبیش از اندازه نیز باعث پوسیدگی و کاهش کیفیت الیاف می

تر با باشند. ترکیب متناسب آنها، نتایج مطلوبریزهای موجود در ایران میشود. برگریز دف و دراپ از متداولترین برگمی

گرم  299صورت دو لیتر دف و کارآیی بهتری در پی خواهد داشت. بر پایه تحقیقات انجام شده ترکیب دف و دراپ به
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 . در این تحقیق از(Nowrouzieh, 2003)شودهای بوته میدرصدی برگ 01و باعث ریختن دراپ در هکتار بهترین اثر رادارد 
 ریزی استفاده شد.هورمون دف با دوز سه و نیم لیتر در هکتار جهت برگ

دو  یدارا نیماش نیاستفاده شد. ا 3329 فهیدو رد ری( جاندCotton Picker) نیبرداشت  وش چ نیبرداشت از ماش یبرا

کشت توسط دو استوانه  فیباشد. هر رد یمتر م یسانت 31با فاصله  ییها فیاست که قادر به برداشت رد نیوش چ فیرد

عدد سوزن دوار و استوانه  329 یدارا ییشود. استوانه جلو یم داشتدوار که در سمت چپ و راست بوته قرار دارند بر

 رونی( حول محور خود سبب ب3299RPM-2199) یباشد. سوزن ها با حرکت دوران یعدد سوزن م 219 یدارا یعقب

های حامل وش از بوته و حرکت دورانی استوانه دوار سبب خارج شدن سوزن .گردندیباز شده م یوش غوزه ها دنیکش

گیر با حرکت دورانی خود وش را از سوزن جدا کرده وبه محفظه گردد. صفحات پنبههای دوار میگیرانتقال به قسمت پنبه

تن ظرفیت دارد منتقل  5/1کند. وش جدا شده از سوزن توسط جریان هوا به مخزن دستگاه که حدود یمکش پرتاب م

 .باشدیهکتار در روز م 5 تا 1متر بر ساعت قادر به برداشت لویک7تا  3 یشرویدستگاه با سرعت پ نیاگردد. می

 

 چین در دو طرف ردیف کشت از نمای بالاهای پنبهطرز کار سوزن -1 شکل

دو رقم پنبه گلستان و  افیال تیفیبرداشت بر ک نیماش یشرویو سرعت پ زیپاشش برگ ر خیاثر تار یریگبه منظور اندازه

برداشت  نیدر ح نیماش یشرویو سه سرعت پ یارقام بعنوان عامل فرع ،یبعنوان عامل اصل زیپاشش برگ ر خیدو تار دیسپ

کامل  یدر قالب بلوك ها لیاز طرح فاکتور یآمار لیوتحل هیتجز یادر نظر گرفته شد. بر یفرع یعنوان عامل فرعبه

بوته  یهادرصد غوزه 39درصد و  09که  یعبارتند از زمان بیبه ترت زیربرگ خی. دو تاردیبا سه تکرار استفاده گرد یتصادف

، 1/1 یشرویسه سرعت پ رداد یشرویبا سرعت پ میسرعت دوران سوزنها که ارتباط مستق تیپنبه باز شدند.  با توجه به اهم

کار و در  نیدر ح افیال تیفیبر ک مارهایت نیاثر ا یانتخاب شد. جهت بررس قیتحق نیا یدرساعت برا لومتریک 2/0و  5/5
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اداره کل پنبه و  افیال تیفیک یتکنولوژ شگاهیبه آزما افیال تیفیک نییتع یشده و برا یرینمونه گ نیاز سبد ماش ماریهر ت

 گیری و مورد مطالعه قرار گرفت عبارتند از:اندازه HVIصفات کیفی الیاف که توسط دستگاه   .دیارسال گرد ینروغ یهادانه

 5/2داده شده و براساس استانداردها طول  HVIطول الیاف: برای اندازه گیری طول الیاف نمونه ای از الیاف به دستگاه  

 نیاز مهمتر یکی افیطول الباشد. می mmشود و واحد آن گرفته می درصد نمودار پراکندگی طول بعنوان طول الیاف درنظر

 . دارد یادیارزش ز یو بافندگ یسندگیر عیاست که در صنا افیال یکیخواص ژنت

های داده باشد.( میcn/texشود، و واحد آن سانتی نیوتن بر تکس )گی به الیاف وارد میاستحکام: نیروی لازم که تا حد پاره

 مورد تجزیه و تحلیل قرار گرفت.  SASنرم افزار  حاصله توسط

 

  نتایج و بحث

( اثر زمان پاشش برگریز و سرعت پیشروی 1براساس تجزیه واریانس میانگین مربعات صفات کیفی الیاف)جدول

ی دار خطا بر این صفات معن %1برهیچکدام از صفات کیفی مورد مطالعه اثر معنی داری نداشته است. اما اثر رقم در سطح 

خطا معنی دار بوده است.پایین  %5بوده است همچنین اثر متقابل زمان برگریز*رقم*سرعت برصفت استحکام در سطح 

 باشد.بودن ضریب تغییرات نشان دهنده ی دقت نمونه بردای و آزمون می

 تجزیه واریانس میانگین مربعات صفات کیفی الیاف -1جدول 

 طول منابع

(mm) 

 استحکام

(cn/tex) 

 ns 33/0 ns 85/1 تکرار

 ns58/0 ns85/1 زمان برگریز

 ns08/0 ns 81/0 تکرار* زمان برگریز

 51**  35/35** رقم

 ns97/1 **5/7 زمان برگریز* رقم

 ns09/0 ns75/0 تکرار*رقم)زمان برگریز(

 ns 55/0 ns97/1 سرعت

 ns 93/0 ns18/0 زمان برگریز* سرعت

 ns7/0 ns55/0 رقم* سرعت

 ns 87/0  *5/5 برگریز*رقم*سرعت زمان

Cv 1/5 9/5 
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شود که اثر تاریخ پاشش برگریز سبب تغییر معنی داری در طول و استحکام نشده است. این دیده می 2با توجه به جدول

ده ها( به اتمام رسیدرصد باز شدن غوزه 09بدان معنی است که فرآیند رسیدگی غوزه و الیاف در تاریخ اول پاشش برگریز)

باز شد اقدام به پاشش های بوته درصد غوزه 09گردد زمانی که و تاخیر در پاشش هیچ مزیتی ندارد.بنابراین توصیه می

باشد.همچنین استحکام رقم سپید دارای بیشترین طول معنی دار نسبت به رقم گلستان می 2و  1برگریز نمود. براساس جدول

 tباشد که این مقدار باعث اختلاف معنی دار براساس آزمون ( می91/31ستان )( بیشتر از رقم گل91/31الیاف رقم سپید )

الیاف رقم گلستان دارای ظرافت بیشتری نسبت به رقم سپید دارد. همانطور  2براساس جدول خطا شده است. %5درسطح 

ن طول الیاف در جدول دهد اگرچه اثرسرعت بر طول الیاف معنی دار نیست ولی بر اساس میانگینشان می 2و 1که جدول 

توان گفت افزایش سرعت سبب کاهش غیرمعنی دار طول شده است. همچنین همین وضعیت در صفت استحکام می 2

الیاف دیده می شود. علت این امر می تواند افزایش سرعت دورانی سوزن حول محور خود در اثر افزایش سرعت پیشروی 

لی به الیاف در حین برداشت افزایش یافته و  این امر سبب کاهش کیفی باشد. با افزایش سرعت دوران سوزن تنش اعما

 گردد.غیرمعنی دار الیاف می

 مقایسه میانگین صفات کیفی الیاف -2جدول

 استحکام طول صفات

  a55/30 a 37/35 تاریخ اول

 a5/30 a 99/35 تاریخ دوم

  b33/57 b 07/31 رقم گلستان

  a57/31 a 07/35 رقم سپید

 a71/30 a 33 1ت سرع

  a11/30 a 39/35 5سرعت 

 a51/30 a 31/35 3سرعت 

 خطا نمی باشند %5در سطح  tاعداد با حروف مشابه دارای اختلاف معنی دار براساس آزمون 
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  گیریهنتیج

غوزه بازشده  %09باتوجه به نتایج این تحقیق برای دو رقم گلستان و سپید بهترین زمان پاشش برگریز زمانی است که 

باشند. باتوجه به اینکه هر چه الیاف بلندتر و مستحکم تر باشند برای ریسندگی بهتر بوده و با قیمت بهتری خریداری 

کیلومتر برساعت می  1/1با مقدار  1شوند و نظر به نتایج این تحقیق مناسبترین سرعت برای برداشت این دورقم سرعت می
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Effects of mechanized harvesting on fiber length and strength on two cotton 

varieties 

 
Abstract  
 
One of harvesting machinery that despite the ability to remain in agricultural use obsolete, cotton harvesting machine, 

especially a cotton picker which in the research centers and some large farms are available. Considering the importance 

of cotton production in recent years the need for mechanization of the production process, especially mechanized 

harvesting of cotton in cotton picker is essential to use the machine. When cotton was known as a strategic product 

name white gold and the land was under cultivation. Parallel to country's industrialization and migration of farmers to 

urban has reduced the area under cotton cultivation and harvesting machines need to employ more and more felt. In 

order to evaluate the quality of the cotton machine on  two cotton varieties Golestan and sepid Research at Research 

Station Hashemabad, Golestan, Gorgan on John Deere 9920 combine done. Data were analyzed with SAS software. 

According to the survey results for both the Golestan and sepid the best time of spray defolater is when you have 70% 

open bolls. as regards the fibers are longer and more robust for better spinning and are purchased at better prices. 

According to the results, the best speed for the varieties harvested at the rate of 1.4km/hr. 
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