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  چکیده

باشد به طوریکه به دلیل اهمیت بالایی که این محصول در در ایران می یپنبه یکی از محصولات مهم و استراتژیک صنعت

پیدا کرده است. یکی از بخشهای پر هزینه در  اشتغال زایی و کسب در آمد برای کشور داشته و دارد به طلای سفید شهرت

هزینه را به خود اختصاص داده است. اگرچه بر سر راه توسعه  % 14تولید پنبه، برداشت محصول می باشد که در حدود 

برداشت می باشد. با توجه به میزان تولید،  یها نیبرداشت مکانیزه عوامل زیادی وجود دارد اما یکی از موانع کمبود ماش

صورت جدی مد نظر  بهتعداد نیروی کارگری زیادی نیاز است که تامین کارگر بسیار مشکل است و مکانیزاسیون برداشت 

آباد هاشم یقاتیتحق ستگاهیدر ا یقیتحق دیدو رقم پنبه گلستان و سپ تیفیبر ک نیچوش نیاثر ماش یاست. به منظور بررس

 جیقرار گرفت. باتوجه به نتا لیو تحل هیمورد تجز SASافزار ها در نرمادهانجام شد. د 3324 ریجاند نیکمبا یگرگان بر رو

. اگرچه داستیدو رقم گلستان و سپ یبرا زیپاشش برگر یزمان برا نیغوزه ها بازشدند بهتر %04که  یزمان قیتحق نیا

سرعت  شیگفت افزا توانیم افیصفات  ال نیانگیم سهیبر اساس مقا یول ستیدار ن یمعن افیال یکنواختیاثرسرعت بر 

با  1دورقم سرعت  نیبرداشت ا یسرعت برا نیرمناسبت قیتحق نیا جیشده است. به نتا یکنواختیدار  یرمعنیسبب کاهش غ

 باشد. یبرساعت م لومتریک 1/1مقدار 
 

 کیفیت الیاف برگریز، پنبه، مکانیزاسیون،های کلیدی: واژه

 

 

 مقدمه 

یک صنعتی در ایران میباشد به طوریکه به دلیل اهمیت بالایی که این محصول در پنبه یکی از محصولات مهم و استراتژ

اشتغال زایی وکسب در آمد برای کشور داشته و دارد به طلای سفید شهرت پیدا کرده است. سطح زیر کشت پنبه در کشور 

ترین علت این کاهش را می هزار هکتارکاهش یافته است. عمده  34نسبت به سالهای قبل، در حدود   93-34ما در سال 
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توان بالا بودن هزینه تولید و فراوری نسبت به گیاهان رقیب تابستانه در کنار قیمت پایین محصول عنوان کرد. اما به نظرمی 

رسد در کنار مسائل بالا با توجه به تغییرات بوجود آمده اجتماعی بعد از هدف مندی یارانه ها و نیز مهاجرت روستائیان به 

عمده ترین خطری که این محصول را تهدید می نماید کمبود نیروی کارگری در فصل برداشت می باشد. این امر شهر، 

خصوصا در اراضی بزرگ که از حالت خود معیشتی خارج می شوند، بیشتر نمود پیدا می نماید. امروزه در کشورهای 

منجر به افزایش سطح مالکیت و کاهش هزینه تولید  توسعه یافته عملیات زراعی پنبه با ماشین صورت می گیرد. این امر

  شده است.

مورد  ییایمیو ش یسلولز ،یروغن کش ،یسندگیر ،ینساج عیشوند که در صنا یاز پنبه استخراج م یادیز یهافرآورده

 یمصنوع بریف چیو ه باشدیم یانحصار یاتیخصوص یدارا ،یعیطب یسلولز بریف کیپنبه، بعنوان  افی. الردیگیاستفاده قرار م

 تیو لطافت، توان جذب و انتقال رطوبت و عرق بدن، قابل یندارد. نرم کجایرا بطور  اتیخصوص نیا یتمام یگرید

 نیمهمتر افی. استحصال الباشندیپنبه م افیحاصل از ال یهاپارچه اتیخصوص نیانعطاف، دوام، استحکام و... از مهمتر

دانه روغن آنها بهتر از روغن پنبه تیفیو ک تیکه کم دوجوددارن یادیز یغنرو یهادانه رایاست. ز دپنبهیهدف تول

 (.1301،یاست)ناصر

بررسی های انجام شده در ارتباط با برگ ریز و اثر آن روی خصوصیات کمی و کیفی دامنه وسیعی دارد و نتایج ارایه شده 

در بررسی خود بر روی یک رقم  ( E.Karademir, et al , 2007 )با هم دیگر می باشند. کارادمیر و همکاران  بعضا در تناقض

اثر معنی داری ( درصد قوزه ها باز 04تا  14 )های استفاده از برگ ریز آزمایش نشان داد که زمان پنبه در ترکیه در دو سال

عملکرد ندارد.  الیاف و درصد جوانه زنی، ظرافت، طول متوسط الیاف، مقاومت بر هیچ کدام از پارامترهای وزن صد دانه،

درصد قوزه ها هیچ اثری بر عملکرد و  14ریز بعد از باز شدن  نتیجه نهایی این تحقیق نشان می دهد که استفاده از برگ

 خصوصیات کیفی الیاف نمی گذارد.

د درص 04مرحله حداقل  نیباشد. در ا کیولوژیزیف یدگیکه مزرعه در مرحله رس یهنگام زیرزمان معمول مصرف مواد برگ

تلفات را  نیعملکرد و کمتر نیشتریها باز شدند بدرصد غوزه04که حدود  یدر موقع زیراند. زدن برگها باز شدهغوزه

 تیفیک یرو زهیکه برداشت مکان دهدینشان م هیو ترک کایانجام شده در آمر قاتیتحق .(Shurley, W.D et al.,2000)دارد

بلندتر و مستحکم  افیهرچه ال ،یدر صنعت نساج نکهیا لی. به دل(Evcim 1999)و(Valco T.D. 1996) استنداشته  یاثر افیال

دو پارامتر،  نیپنبه، ا یگذارمتیهنگام ق اشد،ب یتر مشده ازآن مرغوب هیتر است و پارچه تهتر باشد کار کردن باآنها راحت

 یشتریباشد خواهان ب یژگیدو و نیا یکه دارا یاپنبه نیبنابرا رد،یگیپنبه مورد توجه قرار م افیال تیفیبعنوان مشخصه ک

 . (Nowrouzieh, 2003)دارد

 

  هامواد و روش

آباد ایستگاه تحقیقات هاشم این تحقیق در ایستگاه تحقیقاتی هاشم آباد گرگان بر روی دو رقم گلستان و سپید انجام شد.

 24درجه و  14باشد. عرض جغرافیایی ن میبراساس آزمون خاک دارای بافت لوم رسی سیلتی و در پنج کیلومتری گرگا
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ی آماری سی ساله بر متر، متوسط بارندگی در دوره 11دقیقه، ارتفاع از سطح دریا  44درجه و 30دقیقه، طول جغرافیایی 

 .متر استمیلی 444الی  144اساس ایستگاه سینوپتیک مجاورت ایستگاه تحقیقاتی 

پنبه کشور  قاتیدر موسسه تحق 1394آن از سال  ینژداد بالاست که مراحل بهعملکر لیزودرس با پتانس یرقم گلستان رقم

فرم کوتاه و جمع  ،ی، زودرسبالابه عملکرد توانیرقم م نیا یهایژگیشد. از و یو معرف ینامگذار 1399آغاز و در سال 

لکرد مطلوب) بهتر از ارقام . رقم گلستان دارای سازگاری عمومی و پایداری عممناسب اشاره کرد افیال تیفیوجور و ک

هایی از مناطق مرکزی کشور مناسب های گلستان، خراسان شمالی، مغان و بخشتجاری کشور( بوده و برای کشت در استان

وارد کشورشد حاصل  1309که در سال  Siokra 324است. سپید رقم دیگر است، این رقم از سلکسیون در رقم استرالیایی 

توسط گروه تحقیقات  1309ل بالا، کیفیت الیاف مناسب، تحمل به برخی آفات و امراض در سال گردید وبه لحاظ پتانسی

با نام سپید برای کشت در مناطق گلستان،  1394نژادی پنبه کشور معرفی و در دستور کارآزاد سازی قرار گرفت و در سال به

 سانتیمتر است. 144تا  124بار، با فرم گسترده و ارتفاع مازندران و مناطق مشابه مانند فارس معرفی گردید. رقمی سازگار، پر

 (1331دهد)عالیشاه،خصوصیات کیفی الیاف دو رقم پنبه گلستان و سپید نشان می -1جدول 

 سپید گلستان 

 0044 0044 عملکرد)کیلوگرم در هکتار(

 0/13-82 82-82 طول الیاف)میلیمتر(

 18 10 (cn/texاستحکام )

 3/0 1/0 (micظرافت )

 0/7 8/7 ) % (کشش 

 20/4 22/4 نسبت رسیدگی 

 8/27 1/20 ) % (یکنواختی 

 

باشد. از آنجایی که ماشین، توانایی ریز میگیرد استفاده از برگیکی از اقداماتی که برای برداشت ماشینی پنبه انجام می

[. وجود رطوبت wangura,D.F,1979ه ریخته شوند]های بوترا ندارد باید برای برداشت پنبه تمیز، برگ از پنبه تشخیص برگ

ریز استفاده های بوته پنبه از مواد برگگردد. برای ریختن برگبیش از اندازه نیز باعث پوسیدگی و کاهش کیفیت الیاف می

تر با طلوبباشند. ترکیب متناسب آنها، نتایج مریزهای موجود در ایران میشود. برگریز دف و دراپ از متداولترین برگمی

گرم  244صورت دو لیتر دف و کارآیی بهتری در پی خواهد داشت. بر پایه تحقیقات انجام شده ترکیب دف و دراپ به

. در این تحقیق از Nowrouzieh, 2003]شود]های بوته میدرصدی برگ 01دراپ در هکتار بهترین اثر رادارد و باعث ریختن 

 ریزی استفاده شد.هکتار جهت برگهورمون دف با دوز سه و نیم لیتر در 

دو  یدارا نیماش نیاستفاده شد. ا 3324 فهیدو رد ری( جاندCotton Picker) نیبرداشت  وش چ نیبرداشت از ماش یبرا

کشت توسط دو استوانه  فیباشد. هر رد یمتر م یسانت 30با فاصله  ییها فیاست که قادر به برداشت رد نیوش چ فیرد

عدد سوزن دوار و استوانه  324 یدارا ییشود. استوانه جلو یم داشتو راست بوته قرار دارند بردوار که در سمت چپ 

 رونی( حول محور خود سبب ب3244RPM-2144) یباشد. سوزن ها با حرکت دوران یعدد سوزن م 214 یدارا یعقب



 

 
 

1 

 

 های کشاورزی نهمین کنگره ملی مهندسی ماشین

 )مکانیک بیوسیستم( و مکانیزاسیون 
 طبیعی دانشگاه تهرانپردیس کشاورزی و منابع

  کرج - 1331اردیبهشت  3و  2

های حامل وش از بوته و زنحرکت دورانی استوانه دوار سبب خارج شدن سو .گردندیباز شده م یوش غوزه ها دنیکش

گیر با حرکت دورانی خود وش را از سوزن جدا کرده وبه محفظه گردد. صفحات پنبههای دوار میگیرانتقال به قسمت پنبه

تن ظرفیت دارد منتقل  4/1کند. وش جدا شده از سوزن توسط جریان هوا به مخزن دستگاه که حدود مکش پرتاب می

 .باشدیهکتار در روز م 4 تا 1متر بر ساعت قادر به برداشت لویک9تا  3 یشرویسرعت پ دستگاه با نیاگردد. می

گیری اثر تاریخ پاشش برگ ریز و سرعت پیشروی ماشین برداشت بر کیفیت الیاف دو رقم پنبه گلستان و به منظور اندازه

یخ پاشش برگ ریز بعنوان عامل اصلی، ارقام بعنوان عامل فرعی و سه سرعت پیشروی ماشین در حین برداشت سپید دو تار

عنوان عامل فرعی فرعی در نظر گرفته شد. برای تجزیه وتحلیل آماری از طرح فاکتوریل در قالب بلوک های کامل به

های بوته درصد غوزه 34درصد و  04عبارتند از زمانی که  ریز به ترتیبتصادفی با سه تکرار استفاده گردید. دو تاریخ برگ

، 1/1پنبه باز شدند.  با توجه به اهمیت سرعت دوران سوزنها که ارتباط مستقیم با سرعت پیشروی دارد سه سرعت پیشروی 

حین کار و در کیلومتر درساعت برای این تحقیق انتخاب شد. جهت بررسی اثر این تیمارها بر کیفیت الیاف در  2/0و  4/4

نمونه گیری شده و برای تعیین کیفیت الیاف به آزمایشگاه تکنولوژی کیفیت الیاف اداره کل پنبه و  نیاز سبد ماشهر تیمار 

 های روغنی ارسال گردید. دانه

 گیری و مورد مطالعه قرار گرفت عبارتند از:اندازه HVIصفات کیفی الیاف که توسط دستگاه  

های کیفی الیاف پنبه که در کیفیت نخ و پارچه موثر است. الیافی که شاخص یکنواختی آنها بیشتر یژگییکنواختی: یکی از و

بعنوان الیافی با یکنواختی ضعیف گروه  03باشد بعنوان الیافی با یکنواختی زیاد و الیافی با شاخص یکنواختی کمتر از  93از 

نزدیکتر باشد به  144درصد را گویند. هر چه این نسبت به  4/2ف درصد به طول الیا 44شوند. نسبت طول الیاف بندی می

هایی که یکنواختی آنها کم است در بعضی نقاط نازک و های حاصل از پنبهمعنای یکنواختی بیشتر الیاف می باشد. نخ

ل، امراض و باشد. دیررسی، زودرسی، یخبندان آخرفصهای مرغوب مناسب نمیضخیم شده و چنین نخی برای بافتن پارچه

 آفات سبب عدم یکنواختی پنبه می شوند.

نسبت  نی. هرچه اشودیم دایپ رویشدن تحت اثر ن قبل از پاره افیکه در ال ندیرا گو یطول یدرصد کشش: درصد اضاف

 نخ و پارچه مطلوب تر است. هیته یبالاتر باشد برا

به  کیبرابر  یدگیبر حسب درصد. مقدار نسبت رسآزمون شده  افیبه کل ال دهیرس افی: نسبت تعداد الیدگیرس نسبت

 .شوندینارس حساب م 9/4 ریز یهاندرت قابل نائل شدن است. پنبه

 مورد تجزیه و تحلیل قرار گرفت.  SASهای حاصله توسط نرم افزار داده

 

  نتایج و بحث

رگریز و سرعت پیشروی ( اثر زمان پاشش ب1براساس تجزیه واریانس میانگین مربعات صفات کیفی الیاف)جدول

خطا بر این صفات معنی دار  %1برهیچکدام از صفات کیفی مورد مطالعه اثر معنی داری نداشته است. اما اثر رقم در سطح 

خطا معنی دار بوده  %4بوده است همچنین اثر متقابل زمان برگریز*رقم*سرعت برصفت میکرونری و استحکام در سطح 

 .باشدت نشان دهنده ی دقت نمونه بردای و آزمون میاست. پایین بودن ضریب تغییرا
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 تجزیه واریانس میانگین مربعات صفات کیفی الیاف -1جدول 

 

ns خطا اختلاف معنی دار %1خطا اختلاف معنی دار  **: در سطح  %4: بدون اختلاف معنی دار   *: در سطح 

 

ب تغییر معنی داری در یکنواختی، کشش و نسبت رسیدگی شود که اثر تاریخ پاشش برگریز سبدیده می 2با توجه به جدول

ها( درصد باز شدن غوزه 04نشده است. این بدان معنی است که فرآیند رسیدگی غوزه و الیاف در تاریخ اول پاشش برگریز)

باز شد ته های بودرصد غوزه 04گردد زمانی که به اتمام رسیده و تاخیر در پاشش هیچ مزیتی ندارد. بنابراین توصیه می

رقم سپید دارای بیشترین یکنواختی معنی دار نسبت به رقم گلستان  2و  1اقدام به پاشش برگریز نمود. براساس جدول

باشد که این مقدار باعث اختلاف معنی ( می03/0( بیشتر از رقم گلستان )91/0باشد. همچنین کشش الیاف رقم سپید )می

 است. خطا شده %4درسطح  tدار براساس آزمون 

دهد نشان می 2و 1الیاف رقم گلستان دارای کشش بیشتری نسبت به رقم سپید دارد.  همانطور که جدول  2براساس جدول

توان گفت افزایش می 2اگرچه اثرسرعت بر یکنواختی الیاف معنی دار نیست ولی بر اساس میانگین طول الیاف در جدول 

ت.  همچنین همین وضعیت در صفت کشش الیاف دیده می شود. سرعت سبب کاهش غیرمعنی دار یکنواختی شده اس

علت این امر می تواند افزایش سرعت دورانی سوزن حول محور خود در اثر افزایش سرعت پیشروی باشد. با افزایش 

 سرعت دوران سوزن تنش اعمالی به الیاف در حین برداشت افزایش یافته و این امر سبب کاهش کیفی غیرمعنی دار الیاف

 گردد.می
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 مقایسه میانگین صفات کیفی الیاف -2جدول

 یکنواختی صفات
) % ( 

 کشش
) % ( 

نسبت 
 رسیدگی

 a00/21 a73/0 a22/4 تاریخ اول

 a07/21 a71/0 a22/4 تاریخ دوم

رقم 
 گلستان

b00/28 b01/0 b20/4 

 a12/20 a23/0 a22/4 رقم سپید

 a2/21 a70/0 a22/4 3سرعت 

 a12/21 a7/0 a223/4 8سرعت 

 a87/21 a7/0 a220/4 1سرعت 

 باشند نمی خطا %4 سطح در t آزمون براساس دار معنی اختلاف دارای مشابه حروف با اعداد
 
 

  گیریهنتیج

 

 غوزه ها بازشدند بهترین زمان برای پاشش برای دو رقم گلستان و سپیداست. %04باتوجه به نتایج این تحقیق زمانی که 

سرعت سبب  شیگفت افزا توانیم افیطول ال نیانگیبر اساس م یول ستیدار ن یمعن افیال یکنواختیاگرچه اثرسرعت بر 

با  1به نتایج این تحقیق مناسبترین سرعت برای برداشت این دورقم سرعت نظرشده است.  یکنواختیدار  یرمعنیکاهش غ

 کیلومتر برساعت می باشد. 1/1مقدار 
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Evaluating the effect of cotton picker harvesting machine on  Quality of fibers 

on Two varieties of Golestan and sepid 

 
Abstract  
 
Cotton is one of the most important strategic and industrial products in Iran, As important as the product of employment 

and earning for the country and has been known to white gold. One of the most expensive parts in cotton production, 

harvest is about 40% of the costs to be allocated. Although there are many factors to the development of mechanized 

harvesting, but one of the obstacles is the lack of harvesting machines. With regard to production, it requires a lot of 

labor, which is very difficult to provide labor and mechanization of harvesting is considered to be serious. In order to 

evaluate the quality of the cotton machine on  two cotton varieties Golestan and sepid Research at Research Station 

Hashemabad, Golestan, Gorgan on John Deere 9920 combine done. Data were analyzed with SAS software. According 

to the results, when 70% open bolls were the best time to spray defolater for the two varieties Sepid and Golestan. 

However, no significant effect of speed on the uniformity of fiber, but the comparison is based on fiber characteristics 

can say, Increase speed is causing to reduced uniformity insignificant. 

 
Keywords: cotton, mechanization, defolater, quality of lint 

 


