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 چکيذُ

تَاًذ تا تکاسگیشی دس هَتَسّای دیضل تِ کاّؾ آلَدگی َّا ٍ تیَدیضل تؼٌَاى یک هٌثغ ػَختی خایگضیي ٍ تدذیذپزیش، هی

اًذ ٍلی تاکٌَى فشآیٌذّای هتؼذدی تشای تَلیذ تیَدیضل اسائِ ؿذُ. دّای فؼیلی کوک ًوایًیض کاّؾ ٍاتؼتگی تِ ػَخت

تَاًذ هیضاى ای ًؼثتاً کن هیّاػت کِ تا ّضیٌِتشیي آىاػتشیفیکاػیَى تا کاتالیضٍس تاصی دس ساکتَس تچ هشػَمسٍؽ تشاًغ

ّای فشآیٌذ تـذیذ ی تکٌَلَطیٍػؼِس هطالؼات سٍی ػٌتض تیَدیضل تش سٍی تّای اخیدس ػال. هحلَل هؼمَلی سا تَلیذ ًوایذ
. داس تچ ًَیي تشای تَلیذ تیَدیضل اػتاًذاسد تَدّذف اص ایي کاس، طشاحی ٍ ػاخت ًَػی ساکتَس هخضًی ّوضى .اًذهتوشکض ؿذُ

ؿذُ، اًتْای ػاصی اهکاى خذاػاصی فاصی تیي تیَدیضل ٍ گلیؼیشیي تَلیذػاصی ّوضًی ٍ ّوچٌیي فشاّنخْت یکٌَاخت

سیثَى خْت فشد ّلیؼی ؿثِّوچٌیي یک ّوضى هٌحلش تِ. ؿذای هخضى ساکتَس تلَست هخشٍطی ػاختِػتَاًِلؼوت ا

هَاد . اػتشیفیکاػیَى اػتفادُ گشدیذتشای تَلیذ تیَدیضل اص سٍؽ تشاًغ. ؿذًلة دس ػاختواى ایي ساکتَس طشاحی ٍ ػاختِ

دسكذ  1تِ هیضاى  KOHالکل تِ سٍغي ٍ کاتالیضٍس  6:1تت هَلی سٍغي ػَیا ٍ هتاًَل تا ًغ: ؿذُ ؿاهلی تکاس گشفتِاٍلیِ

ؿکل خاف ّوضى ّلیؼی  .تیَدیضل تَلیذی تا اػتاًذاسدّای تؼیاس هؼتثش هَسد همایؼِ ٍ اسصیاتی لشاس گشفت. ٍصًی سٍغي تَد

کل ٍ سٍغي تخَتی دس کٌذ، ػثة ؿذ تا فاصّای ًاهحلَل الٍاس آى، ٍ تشؿی کِ تِ هایغ ٍاسد هیسیثَى، حشکت هاسپیچؿثِ

سٍد سا اص ػاصی ّوضًی تکاس هییکذیگش حل ؿذُ ٍ ًیاص تِ پوپ ػیشکَلاػیَى سا کِ ػوذتاً دس ایي ًَع ساکتَسّا خْت یکٌَاخت

تیَدیضل تَلیذی تَاًؼت . دادهشتثِ کاّؾ دٍ ّوچٌیي اػتفادُ اص ایي ًَع ّوضى، تؼذاد دفؼات آتـَیی سا تِ. تیي تثشد

 .سا احشاص ًوایذ ASTM-D6751 ٍ EN-14214اػتاًذاسدّای 

 ريبَى، ّوسىشبِاظتريفيکاظيَى، راکتَر، بيَديسل، تراًط: ّای کليذیٍاشُ

 

 هقذهِ

ی هختشع آى، سادٍلف دیضل دس ّا دسهَتَسّای دیضل اص ًوایؾ اٍلیي هَتَس دیضل تَػیلِهفَْم اػتفادُ اص تیَفیَل

صهیٌی دسػَخت ایي هَتَس اص سٍغي تادام. اػت، ًـأت گشفتِهیلادی 1900ًوایـگاُ خْاًی پاسیغ دس ػال 

ّای گیاّی تلَست خذی پیگیشی ّا سٍی سٍغيٍلی تذلیل فشاّن تَدى ٍافش پتشٍدیضل، فؼالیت. تَداػتفادُ ؿذُ

ّای ًفتی تِ ػشػت دس حال کن ؿذى ّؼتٌذ ّا سا تِ خَد خلة کشد کِ هـخق ؿذ ػَختًـذ ٍ صهاًی تَخِ

ّای اخیش تؼذاد صیادی اص هحمماى تلاؿْای خذی خْت اػتفادُ اص دس ػال .اًذػت هحیطی پذیذ آٍسدٍُهـکلات صی

تیَدیضل تؼٌَاى یک ػَخت  .اًذهٌاتغ هختلف اًشطی تؼٌَاى ػَخت دس هَتَسّای دیضل سا تِ اًدام سػاًذُ

 [,Sahoo and Dasاػتکشدُّات صیادی سا تخَد خلة پزیش، ٍ غیشػوی دس ػالْای اخیش تَجتدذیذپزیش، تدضیِ

ّای هثثتی تَدُ کِ دس ّای هالیاتی، گامّا اص لثیل هؼافیتّای تـَیمی تشخی دٍلتاص طشف دیگش ػیاػت. 2009]

ی تِ ّش حال کاّؾ لیوت توام ؿذُ. اػتػاصی ایي ػَخت ٍ حوایت اص تَلیذ کٌٌذگاى تشداؿتِ ؿذُخْت اسصاى

 . [Sdrula, 2010]اػت ػاصی ٍ تداسی ػاصی آى تَدُ تشیي چالؾ دس التلادیتیَدیضل اكلی
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-ًؼثت هَلاسیتِ. تاؿذی خَؽ الکل هیتشیي سٍؽ تَلیذ تیَدیضل فشآیٌذ تچ دس دهای ًضدیک تِ دهای ًمطِهشػَم

دسكذ ٍصًی  1تا  1/0دس غلظتی هاتیي  KOHیا  NaOHٍ کاتالیضٍس هَسد اػتفادُ  تَدُ 1تِ  6ی الکل تِ سٍغي 

تذلیل  [Ma and Hanna, 1999, Srivastava and Prasad, 2000, Noureddini et al., 1998]ؿذتاسٍغي هی

تٌاتشایي . تاؿذػاصی فشآیٌذ یک ّذف هْن دس تَلیذ تیَدیضل هیی ًؼثتاً تالای تَلیذ تیَدیضل، التلادیّضیٌِ

 [Reyes etاػتح ساکتَس اًدام ؿذُهطالؼات صیادی تا توشکض تش ػیٌتیک هتاًَلیض تِ هٌظَس دػتیاتی تِ تْتشیي طش

al., 2010. [ ُی ساکتَس تِ هٌظَس دػتیاتی تِ ایي ّذف فاکتَسّای هْوی کِ دس طشاحی ساکتَس هَثشًذ ؿاهل اًذاص

-دٌّذُّای فیضیکی ٍاکٌؾی ساکتَس، ػیؼتن ّوضًی، هطالؼات ّیذسٍدیٌاهیکی، ٍیظگی، هَاد ػاصًذُ(اتؼاد ساکتَس)

 [,Azhari et al., 2008, Harriott صی یا حزف حشاست، تایؼتی هَسد تَخِ لشاس گیشًذػاّا، ٍ سٍؽ فشاّن

[2003 .

. تاؿذهْوتشیي فاکتَس دس طشاحی یک ساکتَس ؿیویایی تشای تَلیذ تیَدیضل، فاکتَس ؿذت ّوضًی یا اًتمال خشم هی

ّوضًی تذلیل اّویت . گشددهیی ّـتاد هیلادی تش ُ دِّآگاّی اص هَثش تَدى ؿذت اختلاط سٍی ػشػت ٍاکٌؾ ب

ؿَد گلیؼیشیذ فاکتَس تؼیاس هَثشی دس فشآیٌذ تَلیذ تیَدیضل هحؼَب هیی اختلاط تیي الکل ٍ تشیی دسخٍِیظُ

[Noureddini et al., 1998] . ّوضًی تشای افضایؾ تشخَسد تیي هَلکَلْای الکل ٍ سٍغي کِ دس یکذیگش ًاهحلَل

تَاًذ یک سٍغي هی-اًتمال خشم اص فاص سٍغي تِ فاص الکل. سٍددٌّذ، تکاس هیهیّوگي تـکیل تَدُ ٍ یک فاص غیش

اًتمال خشم کن تیي دٍ فاص دس هشاحل . ی تحشاًی ٍ حؼاع دس هحذٍد ًوَدى ػشػت ٍاکٌؾ الکلیض تاؿذهشحلِ

ى ػشػت ی ایٌکِ اًحلال پزیشی کن الکل ٍ سٍؽتِ اهافِ .ؿَدی ٍاکٌؾ هَخة ػشػت پاییي ٍاکٌؾ هیاٍلیِ

هطالؼات سٍی  .] Boocock et al., 1996  [ػاصداػتشیفیکاػیَى هحذٍد هیی هشاحل تشاًغٍاکٌؾ سا دس کلیِ

تطَسیکِ . اػتشیفیکاػیَى سٍغي ػَیا، تحشاًی تَدى فاکتَس ػشػت ّوضًی سا دس ػیٌتیک ٍاکٌؾ ثاتت کشدتشاًغ

 [,Alcantara et al., 2000ؿَدپاییٌتش هی تش ٍ صهاى ٍاکٌؾػشػت تالاتش ّوضًی هَخة دسكذ تثذیل تالا

[Noureddini et al., 2004. 

: اًذ ؿاهلّای هختلفی کِ تا تِ حال خْت تْثَد هحلَل تیَدیضل ٍ کاّؾ صهاى ٍاکٌؾ اػتفادُ ؿذُّوضى

ّوضى لٌگشی، تَستیي سٍؿتَى، ، تا تشؽ تالا ّایّا، ّوضىّای هغٌاطیؼی، تَستیيّای هکاًیکی، ّوضىّوضى

-هیکؼشّای اػتاتیکی کِ اغلة دس تَلیذ تیَدیضل اػتفادُ هی. تاؿٌذّای هؼطح ، هیتا تیغِ یّوضى ّلیؼی، پذال

تخاطش تاثیش هَثش ّوضًی دس هتاًَلیض، اًَاع خذیذ . تَاًٌذ تؼٌَاى یک ػیؼتن ساکتَس هؼتمل اػتفادُ ؿًَذؿًَذ هی

ّای ّیذسٍلیکی ّوضىتٌاٍتی، ساکتَسّای آلتشاػًَیک، ٍ  ّا ًظیش هیکؼشّای تا تشؽ تالا، ساکتَسّای خشیاىّوضى

ی ًشخ تَلیذ تیَدیضل دس ساکتَس، تِ همذاس صیادی تؼتگی تِ دسخِ .[Olivera et al., 2007]  اًذػاختِ ؿذُ

تِ ّش حال . اًذّای هکاًیکی توشکض داؿتِی اختلاط تش سٍی ًَع ّوضىاکثش هحمماى دس صهیٌِ. تَستَلاًغ داسد

فْن كحیح تاثیش اختلاط . اػتشیفیکاػیَى ٍخَد ًذاسدی تاثیش اختلاط سٍی ٍاکٌؾ تشاًغػات کاهلی دستاسُاطلا

. [Noureddini et al., 1998]تاؿذسٍی فشایٌذ ٍاکٌؾ یک فاکتَس کلیذی دس تالا تشدى همیاع تَلیذ ٍ طشاحی هی

کِ تِ هٌظَس کاّؾ تاؿذ هیسیثَى فشد ؿثِ تا ّوضى هٌحلش تِّذف اص ایي کاس طشاحی ٍ ػاخت ًَػی ساکتَس تچ 

ّای تَلیذ، تتَاًذ دس کوتشیي صهاى هحلَل تیَدیضل تا کیفیت تالا سا تَلیذ ًوایذ ٍ اص لحاظ کاسایی لاتل ّضیٌِ

 .همایؼِ تا ساکتَسّای تؼیاس پیـشفتِ ٍ گشاًمیوت تاؿذ

  

 

  هَاد ٍ رٍشْا 
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ای ؿکل اص خٌغ اػتَاًِ لَلِیک تشای تَلیذ تیَدیضل، کاػیَى اػتشیفیاًدام ٍاکٌؾ تشاًغ خْت ػاخت ساکتَس ٍ

دس ًظش لیتش  20ػاًتیوتش، ٍ حدن  45ػاًتیوتش، استفاع  22هیلیوتش، لطش داخلی  3اػتیل هذصًگ تِ هخاهت 

ػاصی اختلاط ػاًتیوتش تَد کِ تِ هٌظَس ّوگي 15ساکتَس حاٍی یک اًتْای هخشٍطی ؿکل تِ استفاع . ؿذگشفتِ

ی خذاػاصی گلیؼیشیي ٍ تیَدیضل ٍ ًیض خذاػاصی تیَدیضل ٍ آب دسٍى هخضى، خذاػاصی فاصی دس هشحلِهَاد 

لؼوت خلَی ساکتَس ًیض تشای . ای هخضى ساکتَس هتلل گشدیذی آتـَیی، تِ لؼوت اػتَاًِكاتَى دس هشحلِ

خٌغ ایي . ؿذای ػاختِؿیـِی هشاحل اًدام ٍاکٌؾ دس دسٍى ساکتَس ٍ ًیض اًدام خذاػاصی فاصی تلَست هـاّذُ

هیلیوتش، تذلیل اًؼطاف پزیشی ٍ ًیض  6کشیلات تِ هخاهت ی پلاػتیکی تِ ًام هتیل هتاؿیـِلؼوت اص ًَػی 

   .ی داخل ساکتَس، اًتخاب گشدیذهماٍهت تِ خَسدگی دس تشاتش هَاد خَسًذُ

د صیادی تؼتگی تِ ػولکشد ّوضًی آى دّذ ٍ ػولکشد ساکتَس تا حذٍّوضى دس ٍالغ للة یک ساکتَس سا تـکیل هی

سیثَى اص خٌغ اػتیل هذصًگ تشای ایي ساکتَس طشاحی ٍ ًَػی ّوضى ّلیؼی تٌام ّوضى ّلیؼی ؿثِ. داسد

هتش ػاًتی40ػاًتیوتش تَدُ ٍ طَل آى تِ  20ٍ لطش خاسخی آى  14لطش داخلی ایي ّلیغ (. 1ؿکل)ؿذ ػاختِ

. تاؿذهیلیوتش هی 2ٍ هخاهت آى ػاًتیوتش  3ی ّلیغ پٌْای تؼوِ. سػذهی

 

 

 

. شذُظاختِ( ب. SolidWorksافسار شذُ با ًرمطراحي( الف. ريبَىّوسى ّليعي شبِ -1شکل

ایي . ؿذدّی تِ هایغ ٍ ثاتت ًگِ داؿتي دهای آى دس یک همذاس ثاتت اص یک ػیؼتن حشاستی اػتفادُتشای حشاست

، ٍ یک تاتلَی تشق تَدُ کِ تا PT100ٍاتی، یک ػٌؼَس دهایی  1000ػیؼتن حشاستی هدْض تِ دٍ ّیتش اػتیل 

ؿذُ سا کٌذ کاس لطغ ٍ ٍكل تشق تِ ّیتشّا ٍ کٌتشل دها دس همذاس اص پیؾ تؼییيػیگٌالی کِ اص ػٌؼَس دسیافت هی

ی یک تؼوِ کِ تَػیلِؿذ اػتفادkW1ُدس ػیؼتن اًتمال ًیشٍ ًیض اص یک هَتَس الکتشیکی تِ لذست . دّذاًدام هی

ّوچٌیي تشای تغییش ػشػت دٍساًی هَتَس اص یک ایٌَستَس اػتفادُ . کٌذًیشٍ سا تِ پَلی ػش ؿفت ّوضى هٌتمل هی

لطش پَلی ػش ؿفت   . )تاؿذهی 1:2ًؼثت لطش پَلی ػش هحَس ؿفت ّوضى تِ پَلی سٍی ؿفت الکتشٍهَتَس. گشدیذ

تٌاتشایي ػشػت دٍساًی ّوضى ًلف (. تاؿذػاًتیوتش هی 7لکتشٍهَتَس ػاًتیوتش ٍ لطش پَلی سٍی ؿفت ا 14ّوضى 

دس ًْایت  .دٍس تش دلیمِ تشػذ 900تَاًؼت حذاکثش تِ ػشػت دٍساًی ّوضى هی. تاؿذػشػت دٍساًی الکتشٍهَتَس هی

 .ؿذدس کاسگاُ گشٍُ هکاًیک هاؿیٌْای کـاٍسصی داًـگاُ اسٍهیِ ػاختِ 2ؿذُ دس ؿکل ساکتَس ًـاى دادُ
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 دػتَسالؼول آصهایؾ -2-2

ی تَلیذ آصهایـی تیَدیضل تش هثٌای ؿشایط تْیٌِ

 لزا. گضاسؽ ؿذُ دس تحمیمات پیـیي اًدام پزیشفت

الکل تِ  6:1ی ی تْیٌِآصهایـات تا ًؼثت هَلاسیتِ

ٍصًی  %1پتاػین تِ هیضاى سٍغي ٍ کاتالیضٍس ّیذسٍکؼیذ

تش اػاع هطالؼات پیـیي، دهای . پزیشفتسٍغي كَست

 ی خَؽ هتاًَل یؼٌیتْیٌِ دهای ًضدیک تِ ًمطِ

تَلیذ ػَختی تَد ّذف . اًتخاب گشدیذ C60˚ حذٍد

 .الوللی هطاتمت ًوایذای تیيکِ تتَاًذ تا اػتاًذاسدُ

سٍغي هَسد اػتفادُ، سٍغي ػَیای خالق تِ چگالی 
3

g/cm 92/0  دس . تَد( لیتش 5/6)کیلَگشم  6تِ هیضاى

سٍغي خالق تاصُ تذلیل ٍخَد همادیش ًاچیض اػیذّای 

 65/1ت تِ هیضاى الکل تکاس سفتِ ًیض هتاًَل تَدُ ٍ طثك هحاػثا. تیواس ًیؼتچشب آصاد ٍ آب ًیاص تِ ػولیات پیؾ

 g/molتٌاتشایي ٍصى هَلکَلی آى . فشم تش ایي تَد کِ سٍغي ػَیای خالق، تشیَلیي هحن اػت. ؿذلیتش تکاس تشدُ

-اتتذا ّیذسٍکؼیذ. گشم اػتفادُ گشدیذ 60پتاػین ًیض تِ همذاس کاتالیضٍس ّیذسٍکؼیذ. ؿذدس ًظش گشفتِ 46/889

آهذُ، کِ تذلیل گشهاصا تَدى ٍاکٌؾ پتاػین تذػتّیذسٍکؼیذ/ هتاًَلؿذ ٍ هحلَل پتاػین داخل هتاًَل ّن صدُ

-لاصم تِ رکش اػت کِ کاتالیضٍس ٍ الکل تایؼتی داسای دسخِ. کاهلاً داؽ اػت، داخل سٍغي دس داخل ساکتَس اهافِ ؿذ

دهای ؿذ تا تِ ػپغ هخلَط حاكل حشاست دادُ. ؿَدٍخَد آب تاػث ؿکؼت ٍاکٌؾ هی. ی خلَف تالایی تاؿٌذ

˚C60 تشػذ ٍ ّوضًی تا ػشػتrpm 900، ّای هکاًیکی دس کِ ًضدیک تِ ػشػت ّوضًی پیـٌْادؿذُ تشای ّوضى

سًگ . اداهِ پیذا کشد( صهاى ادػاؿذُ دس هطالؼات پیـیي)ػاػت  1ّوضًی تِ هذت . ساکتَسّای تچ تَد، آغاص گشدیذ

ای دسآهذُ ٍ تا اًتْای ًگ طلایی  هایل تِ لَُْهخلَط ٍاکٌـی اتتذا ؿیشی سًگ تَدُ ٍ پغ اص هذت کَتاّی تِ س

.  ٍاکٌؾ دس ّویي سًگ تالی هاًذ

تا ایٌکِ  ؿذٍ هحلَل داخل ساکتَس تلَست ػاکي ٍ تی حشکت لشاس دادُ. پغ اص یک ػاػت، ّوضًی هتَلف گشدیذ

الی  3یشیي گلیغ 90%تشای خذاػاصی تیؾ اص . خذاػاصی فاصی تیي هحلَلات تیَدیضل ٍ گلیؼیشیي كَست پزیشد

پغ اص گزؿت ایي هذت گلیؼیشیي کِ تِ سًگ اسغَاًی تؼیاس تیشُ اػت تذلیل . ػاػت صهاى هَسد ًیاص اػت 4

خذاػاصی تا تاص . گیشدچگالی تیـتش دس فاص پاییي لشاس گشفتِ ٍ تیَدیضل کِ تِ سًگ صسد هات اػت دس فاص تالا لشاس هی

پغ اص خذاػاصی فاصی، آتـَیی ٍ . هماتل ساکتَس كَست پزیشفتی ی فاصّا اص ؿیـِکشدى ؿیش خشٍخی ٍ هـاّذُ

ًـیٌی اػتشّای صیشا آب گشم اص تِ. ؿذاػتفادُ C˚60-50تشای آتـَیی آب گشم  .اًدام گشفتتخلیق تیَدیضل 

گیشی اهَلَػیَى خلَگیشی کشدُ ٍ تِ ّوشاُ ػولیات آتـَیی آسام ؿکل( ؿذُتیَدیضل اؿثاع)اػیذ چشب اؿثاع ؿذُ 

آتـَیی تِ دفؼات سٍی تیَدیضل اًدام ؿذ تا . کٌذصی فاصی سا تؼشیغ ٍ تکویل هیاًذاصد ٍ ًیض خذاػاتِ تأخیش هیسا 

ؿذُ دس ّش تاس همذاس آب هَسد ًیاص تَكیِ. ّا تا حذ هوکي دس آب حل ؿذُ ٍ اص تیَدیضل خذا گشددایٌکِ ًاخاللی

دفؼات آتـَیی تؼتِ تِ کیفیت سٍغي ٍ دلت اًدام ٍاکٌؾ  تاؿذ ٍ تؼذادآتـَیی دٍ تشاتش حدن تیَدیضل تَلیذی هی

خَتی تشای  ؿفاف ؿذى آب پؼواًذ هؼیاس .ّای تیَدیضل اص آى خاسج گشدیذتا دٍتاس آتـَیی ًاخاللی. هتغیش اػت

لیتش تَدُ لزا هیضاى آب هلشفی دس ّش تاس  5/6تیَدیضل تَلیذی تمشیثاً ّن حدن سٍغي یؼٌی . تاؿذاتوام آتـَیی هی

ی پتاػین دسٍى آى دس هشتثِػاصی هحلَل تیَدیضل ٍ حزف ّیذسٍکؼیذتشای خٌثی. لیتش تَد 13آتـَیی حذٍد 

هیضاى اػیذ ػَلفَسیک هَسد ًیاص تا کن کن اهافِ ًوَدى آى ٍ . اٍل آتـَیی تِ آب، اػیذ ػَلفَسیک اهافِ گشدیذ
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تا اػتفادُ اص یکذػتگاُ  pHگیشی اًذاصُ. فتكَست پزیش 7تِ حَالی ػذد  pHتا سػیذى   pHگیشی هتَالی اًذاصُ

pH  هتشAZ86502 ػاصی خٌثی. هَخَد دس کاسگاُ هکاًیک هاؿیٌْای کـاٍسصی داًـگاُ اسٍهیِ كَست پزیشفت

-ای اص آى دس آب حل ؿذُ ٍ اص تیَدیضل خاسج هیکٌذ کِ تخؾ ػوذُی اػیذ ایداد ًوک هیکاتالیضٍس تاصی تَػیلِ

دّذ کِ تِ ساحتی اص کٌذ کِ فاص ػفیذ سًگی تـکیل هیپتاػین تا آب ًیض تَلیذ كاتَى هیٍاکٌؾ ّیذسٍکؼیذ. ؿَد

ّا دس آب ًیاص تِ ّوضًی تشای اختلاط آب تا تیَدیضل ًاخالق ٍ حل ًوَدى ًاخاللی. تیَدیضل لاتل تفکیک اػت

ؿذُ تیَدیضل تخلیق. فتسیثَى كَست گشی ّوضى ّلیؼی ؿثِتٌاتشایي ّوضًی داخل ساکتَس تَػیلِ. ٍخَد داسد

 48ّا دس خایی ثاتت پغ اص تا لشاس دادى ًوًَِ. اػتحاٍی همذاسی آب اػت کِ تاػث هات ؿذى سًگ آى ؿذُ

 .آهذًـیي ؿذُ ٍ تیَدیضل ؿفاف تذػتػاػت آب هَخَد تِ

هختلف  ّایی حاكل، دس آصهایـگاُ تحمیمات تیَدیضل داًـگاُ تشتیت هذسع تْشاى، تحت تؼتی تْیًٌِوًَِ

. ؿذهمایؼِ( EN14214 ) ٍ اسٍپا ( ASTM D6751)ػَخت تیَدیضل لشاس گشفتِ ٍ تا اػتاًذاسدّای آهشیکا 
 

 ًتايج ٍ بحث

ؿکل خاف ایي ًَع ّوضى ٍ حشکت هاسپیچ ٍاس آى، فاصّای الکل ٍ سٍغي سا کِ دس حالت ػادی دس دٍ فاص خذاگاًِ 

تا اص تیي سفتي ایي هشص رسات الکل ٍ سٍغي دس . تشدفاصی سا اص تیي هیگیشًذ سا دس یکذیگش داخل ًوَدُ ٍ هشص لشاس هی

ّوچٌیي اػتفادُ اص ایي ًَع ّوضى، . پزیشداػتشیفیکاػیَى كَست هیفاصّای یکذیگش ًفَر کشدُ ٍ ٍاکٌؾ تشاًغ

-اص تیي هی سٍد ساػاصی ّوضًی تکاس هیًیاص تِ پوپ ػیشکَلاػیَى کِ ػوذتاً دس ایي ًَع ساکتَسّا خْت یکٌَاخت

ّای هکاًیکی هشػَم دس ساکتَسّای هخضًی تچ، ّوضًی هَهؼی اًدام سیثَى، ّوچَى ّوضىصیشا ّوضى ؿثِ. تشد

ّوچٌیي حشکت خاف ایي ًَع . تاؿذدٌّذُ هیدّذ ٍ ّوضًی آى تلَست پیَػتِ ٍ دس ػشتاػش هَاد ٍاکٌؾًوی

دی تشؽ خَسدُ ٍ هَخة همذاسی اختلاط هیکشٍی ّای تالا، خشیاى هایغ تا حذٍؿَد تا دس ػشػتّوضى هَخة هی

. ؿذّای هختلف ػَخت سٍی آى اًدامآصهَى .دٌّذُ گشدد کِ تأثیش هثثتی دس ّوضًی داسدتیي هَاد ٍاکٌؾ

ّا با اظتاًذاردّا ی آىی خصَصيات ظَخت تَليذی ٍ هقايعِشذُگيریهقادير اًذازُ -1جذٍل شوارُ 

هشخصِ 

 ظَخت
-هقذار اًذازُ ٍاحذ

 يری شذُگ

رٍغ 

اظتاًذارد 
ASTM 

D6751 

هحذٍديت 

 ASTMاظتاًذارد 

D6751 

رٍغ اظتاًذارد 
EN14214 

هحذٍديت 

اظتاًذارد 
EN14214 

 >C 175 D93 130> ISO CD 3679e 101˚ اشتعال ًقطِ

ٍيعکَزيتِ 

 ديٌاهيکي
mPa.s      ( دس
˚C40) 

0955/4 D445 
1912/5 – 

6438/1 
EN ISO 3104 

3260/4 – 
0282/3 

 چگالي
g/cm

3
دس )      

˚C40) 
8652/0 - - EN ISO 3675/EN 

ISO 12185 

900/0- 860/0    
 (C15˚دس)

هحتَای آب 

 ٍ رظَبات
 <D2709 050/0 0195/0 حدوی %

EN ISO 12937 

فمط تشای هحتَای )

 (آب

050/0> 

 mg KOH/g عذد اظيذ
412/0 D664 8/0> EN14104 5/0> 

باقيواًذُ 

 کربي
 <D4530 05/0> EN590 3/0 0/0 ٍصًی %

گليعيريي 

 آزاد
D6584 02/0> EN14105m/EN14 007/0 ٍصًی %

109 
02/0> 
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-آٍسدُ ؿذُ 1ّا تا اػتاًذاسدّای آهشیکا ٍ  اسٍپا دس خذٍل ؿواسُ ی آىًتایح حاكل اص آصهَى تِ ّوشاُ همایؼِ

تٌاتشایي فٌاٍسی حاهش تذلیل . اسددی اػتاًذاسدّای تیَدیضل دس اسٍپا ٍ آهشیکا هطاتمت ػَخت تَلیذی تا کلیِ.اػت

ی پاییي تَلیذ ػَخت ٍ ػاخت ساکتَس، ػَْلت افضایؾ همیاع تَلیذ، ٍ ّوچٌیي تَلیذ ػَخت تا کیفیت ّضیٌِ

. تاس کاّؾ داد 2اص طشفی اػتفادُ اص ایي ًَع ّوضى دفؼات آتـَیی سا تِ  .تاؿذتَاًذ کاستشد كٌؼتی داؿتِػالی، هی
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