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 چکیده
دستگاه سالم با ارتقاء دانه از طبق  یجداسازدر این پژوهش  ،درصد 46تا حدود  نیهنگام برداشت آفتابگردان با کمبا دانه با توجه به تلفات

 یو راندمان جداساز دیمجهز گرد یبوجاربه واحد  گرفت. این دستگاهمورد مطالعه قرار یشده توسط جهانجداکننده دانه آفتابگردان ساخته 

 600و  510، 450، 300جداکننده در چهار سطح ) هایاستوانه یدر سرعت دوران هاشی. آزماافتیدستگاه ارتقا  ماتیتنظ سازینهیبه قیاز طر

 هادانه شیدرصد جدا ری. مقادشدخشک( با سه تکرار انجام  هیدرصد پا 27و  20، 15، 7رطوبت دانه در چهار سطح ) ی( و محتواقهیدور بر دق

دو بر درصد  نای متقابل اثر و هااستوانه یسرعت دوران، رطوبت رینشان داد تأث جیشد. نتا یبررس یدرصد شکستگو  یزتمی درصد طبق، از

و اثر متقابل  هاستوانها یاما اثر سرعت دوران ،معنادار بود %1در سطح  یزیمعنادار بود. اثر رطوبت بر درصد تم %1در سطح احتمال  شیجدا

قرار دو عامل  نیسرعت و اثر متقابل ا، اثر رطوبت( تحت p<01/0بطور معنادار ) یدرصد شکستگمعنادار نبود.  یزیدو عامل بر درصد تم

 شکستگیو جدایش  مقدار درصد 20دور بر دقیقه و سطح رطوبت  600سرعت دورانی در ، به نتایج بدست آمده از این تحقیقبا توجه  .گرفت

کیلوگرم  268 دستگاه ظرفیت خروجیحالت در این . ای را  داشتهای دیگر شرایط بهینهکه نسبت به تنظیم بود درصد 27 و 6/94به ترتیب 

 بدست آمد. درصد 68بر ساعت و درصد تمیزی 
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Abstract 
Considering the grain losses of sunflower while harvesting around 46 percent, detachment of sunflower seeds from 

unthreshed head with upgrading the previous fabricated device was studied. This device equipped with cleaning unit and 

detachment efficiency improved by optimizing the detachment condition. Experiments carried out at four levels of 

detachment cylinders speed (300, 450, 510 and 600) and four levels of seed moisture content (7, 15, 20 and 27 percent, 

d.b.) in triplicates. Percentage of seed detachment from heads, percentage of separation and percentage of breakage were 

measured. Results revealed that moisture content (MC), cylinder speed and their interaction significantly affected 

percentage of detachment at 1 percent level of significance. The effect of MC was significant (p<0.01) on separation, but 

cylinder speed and their interaction does not. Breakage significantly influenced by MC, cylinder speed and their 
interaction (p<0.01). According to the results, cylinder speed of 600 rpm and MC of 20 percent was the optimum condition 

with 94.6 and 27 percent for detachment and breakage, respectively. In such condition, output capacity was measured 268 

kilogram per hour with 68 percentage of separation.  

 

Key words: Cleaning unit, Oilseeds, Seed detachment, Sunflower, Sunflower thresher 
 

*Corresponding author 

nasiri@shirazu.ac.ir 
 

mailto:nasiri@shirazu.ac.ir

