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در چرخه  بهینه سازی فرآیند برداشت و جدا سازی ریسجلبک به روش انعقاد الکتریکی

 با استفاده از روش سطح پاسخ تولید بیودیسل
 

 ،*1ًژادهلکیحیدر هحودقبسن

 

 راىیشَشتر، ا ،یٍاحد شَشتر، داًشگبُ آزاد اسلاه ستن،یَسیب کیٍ هکبً َىیساسیگرٍُ هکبًاستبدیبر  .1

 

  چکیده
، ًبدَد رٍ  هٌبسد    در چرخِ تَلیدد بیدَدیس    یکی از گلَگبُ ّبی هَجَد در فرآیٌد تَلید اًبَُ زیست تَدُ ریسجلبک

از  برای برداشت ٍ جداسبزی زیست تَدُ از هحیط کشت است. یکی از هکبًیسم ّدبی جدبیگسیي بدرای برداشدت ریسجلبدک     

هحیط کشت، استفبدُ از رٍ  اًعقبد الکتریکی است. در ایي تحقیق بِ هٌظَر بررسی کبرایی ٍ یبفتي پبراهترّبی بْیٌِ فرآیٌد 

اًعقبد الکتریکی در برداشت ٍ جدا سبزی ریسجلبک دًٍبلیلا سبلیٌب، اثرات پٌج هتغیر کٌترلی )هستقل( شبهل: جدٌ  الکتدرٍد   

دت جریبى، هدت زهبى اًعقبد، فبصلِ الکترٍد ، سرعت ّن زًی، بر رٍی ببزدُ جداسبزی بدِ  در دٍ سطح آلَهیٌیَم ٍ آّي، ش

، آزهبیش ّبیی بر اسبس رٍ  سطح پبسخ چٌد عدبهلی بدب عبهدل ّدبی ترکیبدی کودی ٍ کیفدی        عٌَاى هتغیر ٍاکٌشی )ٍابستِ(

ٍی ببزدُ جدا سبزی بسیبر هعٌی دار اسدت.  ًتبیج ًشبى داد کِ اثر خطی هتغیر ّبی کٌترلی هَرد هطبلعِ ر طراحی ٍ اًجبم شد.

بطَریکِ بب افسایش هتغیر ّبی شدت جریبى الکتریکی ٍ هدت زهبى اًعقبد ٍ یب کبّش فبصلِ الکترٍدّدب بدبزدُ جداسدبزی بدِ     

( افسایش یبفتِ است. ّوچٌیي بب افسایش دٍر ّن زى هیساى ببزدُ جدا سدبزی بدب یدک شدی  تٌدد             طَر هعٌی دار )

بب یک شی  هلاین کبّش یبفتِ است. ًتبیج ًشبى داد کِ الکترٍدّب ی آلَهیٌیَم در جداسبزی ریسجلبدک از  سپ  افسایش ٍ 

و با    درصدد  بدب الکتدرٍد آلَهیٌیدَم      89بدب   هحیط کشت ًسبت بِ الکترٍد ّبی آٌّی کبراتر است. حداکثر ببزدُ جدا سبزی

دٍر در  222زى دقیقِ، سرعت ّن 20هتر، طَ  هدت اًعقبد سبًتی38/1آهپر، فبصلِ الکترٍد ّب هیلی 999اعوب  شدت جریبى 

 حبصل گردید. دقیقِ،

 

 ، اًعقبد الکتریکی، ببزدُ جداسبزی، ریسجلبکزیست تَدُ برداشت كلمات كلیدی:
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Abstract 
In this study, electro-coagulation-flocculation (ECF) technology has been used for the harvesting of 

Dunaliella salina microalgae from the culture medium. the effect of operational parameters such as current 

intensity, ECF time, electrode gap, stirring speed  and electrode material were studied in an attempt to 

reach higher microalgae recovery efficiency. The experiments were designed based on multifactor response 

surface methodology (combining categorical with numeric factors). The results indicated that aluminum 

was an excellent electrode material for microalgae recovery as compared with iron. Furthermore, current 

intensity, ECF time, electrode gap, stirring speed had impact on microalgae recovery efficiency. Among 

the above-mentioned parameters, electric current intensity, time and electrode material had highest effects 

and  electrode gap and stirring speed had the lowest effect on the ECF performance. The maximum 

microalgae recovery efficiency of 98% was estimated at the current intensity of 999 mA, the time of 20 

min, the electrode gap of 1.39 cm, the stirring speed  of 222 rpm and aluminum as electrode material. 
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